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ECHTE
WERTARBEIT

Hier bei uns, bei Lorch in Auenwald, spricht man schwdabisch. Ums
Eck der Karcher, etwas weiter der Stihl. Und driben am Berg Uber
Esslingen der Festo. Hier sind wir zuhause. Vielleicht ist hier der
Geburtsort des deutschen Erfindungsreichtums. Vielleicht ist hier
die Wiege der deutschen Wirtschaftskraft, die Wiege des ,Made in
Germany”. Zugegeben, wir sind ein kleineres Unternehmen als
Karcher. Wir sind ein Familienbetrieb und stolz darauf. Denn wir ken-
nen unsere Kunden im Handwerk wie auch im Mittelstand und der
Industrie. Viele Familien kennen sich untereinander, und in deren Glick
und in echter Wertarbeit sehen wir viel, viel mehr Wohlstand als im
Geld allein.

Sparen Sie doppelt mit Ihren neuen Geraten

Top-Energie-Effizienz:

Lorch setzt bei allen Geraten auf modernste, energiesparende
Technik. Ob mit Invertertechnik, optimal abgestimmter Trafo-
Drosselkombination, LUfter-Standby und vielem mehr:

Mit einer Lorch sparen Sie immer doppelt mit gelungenen
SchweiBnahten, wenig Nacharbeit sowie Top-Energie-Effizienz.
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nis. In jeder Lorch steckt mehr als ein halbes Jahrhundert
Erfahrung. Das ist das Wissen um die beste Funktion. Die
beste Bedienung. Und das beste SchweiBergebnis. Maximal
3 Schritte und Sie schweiBen Perfektion. Das ist unsere
Philosophie und so ist unser Bedienkonzept. Einer Lorch
Anlage mussen Sie nicht dienen. Sie dient Ihnen.

gen sind wir ein wenig wie professionelle Bergsteiger. Wir
suchen uns von allen Zielen stets das Hochste aus. Dann
mobilisieren wir all unsere Erfahrung, unser Kénnen und
unseren Einfallsreichtum, um dieses hochste aller Ziele zu
erreichen - Qualitat.

Dieses Buch richtet sich ausschlieBlich an Gewerbetreibende.

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer.

Lorch Produkte sind nur beim autorisierten Fachhandler erhaltlich.
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ELEKTRODEN-SCHWEISSEN ELEKTRODEN-SCHWEISSEN

WIG-SCHWEISSEN

MicorStick 160 BasicPlus

Elektroden-SchweiBinverter mit patentierter
MicorBoost-Technologie fir maximale Leistung
und perfekte SchweiBeigenschaften.

=
“MICORBOOST’

S TECHNOLOGY

Lieferumfang:
MicorStick 160 BasicPlus,

Montagekoffer und
SchweiBplatzausristung
(25mm?2).

Best.Nr. 111.7028.0
UVP*: 817,00 €
Paketpreis: 679,00 €

Paketvorteil 138,00 €

Weitere Details ab Seite 20

X 350 ControlPro

Uberall schweiBen. Unter allen Bedingungen. Ohne Kompromisse.
Vollresonanter SchweiBinverter mit dem Leistungsplus durch
MicorBoost. Perfektes ElektrodenschweiBen bis 8 mm Durchmesser.
Spritzwassergeschitzt und sturzsicher bis 60 cm Héhe. SchweiBt
von basisch tUber rutil bis CEL.

Lonc I

MICORBOOST”

S TECHNOLOGY

Lieferumfang:

X 350 ControlPro, Kabelhalterung G 28,
ElektrodenschweiBkabel 50 mm?2,
Werkstuckleitung 50 mm2.

Best.Nr. 116.7007.0
UVP*: 3.635,00 €
Paketpreis: 2.999,00 €

Paketvorteil 636,00 €

Weitere Details ab Seite 30

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro

Mobiler WIG-SchweiBinverter flr Stahl, Edelstahl
und Aluminium (AC/DC). Mit intuitiver Bedienung fur
erstklassige Ergebnisse.

Lieferumfang:
HandyTIG 200 ControlPro,

WIG-Brenner a-LTG 2600 UpDown - 4m,
Druckminderer, Massekabel 25mm2, 4m
FuBfernregler FR 32.

Best.Nr. 108.7057.0
UVP*: 3.676,00 €
Paketpreis: 3.116,00 €

Paketvorteil 560,00 €

Weitere Details ab Seite 46

MicorStick plus MobilePower.

Das ist die Formel fur kurze Wege.

Einfach das Akkupack an die

MicorStick Accu-ready anschlieBen.

Lastige Vorbereitungen entfallen,

Sie schweiBen sofort los. E=

“MICORBOOST

Lieferumfang:

\TECHNOLDGV
MicorStick 160 ControlPro Accu-ready,
Akkupack MobilePower, EasyGo 2,
MobilePower Charger und
SchweiBplatzausristung (25mm?2).

Best.Nr. 111.7029.0 =
UVP*: 2.680,00 € ]
Paketpreis: 2.199,00 € 3

Paketvorteil 481,00 €

Weitere Details ab Seite 24

*UVP = unverbindliche Preisempfehlung der giltigen Lorch Preislisten.
Anderungen vorbehalten, alle Pakete ohne Verbrauchsmaterial.
Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer.

MIG-MAG-SCHWEISSEN MIG-MAG-SCHWEISSEN

MIG-MAG-SCHWEISSEN

M-Pro 250 ControlPro

Der Champion in der Werkstatt. Drei Schritte zur perfekten
SchweiBnaht durch intelligente Parameter auf Knopfdruck.
Elektronische MIG-MAG-Logik mit 2-Takt-, 4-Takt- sowie ein-
stellbarer Punkt- und Intervallsteuerung. Die Einstellautomatik
ermdoglicht Ihnen die optimale SchweiBparameter-Einstellung.

Lieferumfang:

M-Pro 250 ControlPro, Brenner ML 2500 - 4m,
Druckminderer, Massekabel 35mm?2 - 4m,
Korbspulenadapter K300, Lorch Trennpray 400 ml,
Brenner-VerschleiBteile-Set ML 25.

Best.Nr. 218.7069.0
UVP*: 2.419,00 €
Paketpreis: 1.999,00 €

Paketvorteil 420,00 €

Weitere Details ab Seite 72

M-Pro 300 ControlPro

Der Champion in der Werkstatt. Drei Schritte zur perfekten
SchweiBnaht durch intelligente Parameter auf Knopfdruck.
Elektronische MIG-MAG-Logik mit 2-Takt-, 4-Takt- sowie ein-
stellbarer Punkt- und Intervallsteuerung. Die Einstellautomatik
ermaoglicht IThnen die optimale SchweiBparameter-Einstellung.

Lieferumfang:

M-Pro 300 ControlPro, Brenner ML 2500 - 4m,
Druckminderer, Massekabel 35mm2 - 4m,
Korbspulenadapter K300, Lorch Trennpray 400ml,
Brenner-VerschleiBteile-Set ML 25.

Best.Nr. 218.7070.0
UVP*: 2.708,00 €
Paketpreis: 2.199,00 €

Paketvorteil 509,00 €

Weitere Details ab Seite 72

M 304

Besténdig, robust, einfach gut. Die M-304 fir MIG-MAG-
SchweiBer, die sowohl einfach gut als auch preiswert arbeiten
wollen. Mit Hilfe der automatischen Anpassung der Drahtvor-
schubgeschwindigkeit an die gewdhlte Spannungsstufe unter-
stutzt Sie die Lorch M-304 beim Finden des perfekten Arbeits-
punktes. Mit 4 Rollen-Qualitats-Drahtvorschub.

Lieferumfang:
M-304, Brenner ML 2500 - 4m, Druckminderer,

Massekabel 25mmz2 - 4m, Korbspulenadapter K300,
Brenner-VerschleiBteile-Set ML 25, Lorch Trennpray 400 ml,
SchweiBdraht SG2/G3Si1, 1,0mm, 15kg.

Best.Nr. 202.7006.0
UVP*: 1.952,00 €
Paketpreis: 1.662,00 €

Paketvorteil 290,00 €

Weitere Details ab Seite 68

*UVP = unverbindliche Preisempfehlung der giltigen Lorch Preislisten.
Anderungen vorbehalten, alle Pakete ohne Verbrauchsmaterial.
Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer.
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LORCH QUALITAT

3 JAHRE GARANTIE

3 Jahre Garantie.

Das sind 1095 Tage. Oder sogar 1096, wenn
ein Schaltjahr dabei ist. Bei einem Jahr mit
365 Tagen, mal 3 Jahre. In dieser Zeit ga-
rantieren wir die Funktion unserer Produkte.
Wir sind sicher, dass an einer Anlage oder
an einem Gerat, welches den Namen Lorch
tragt, nicht viel kaputtgehen kann. Sollte
dennoch einmal eine Stérung auftreten, wer-
den wir sie beheben und die Kosten tragen.
Das gilt nicht fUr VerschleiBteile. Das werden
Sie verstehen.

Lorch Garantie erkennen Sie
an diesem Logo.

Qualitat wie in der Industrie gefordert. Des-
halb nennen wir das bei Lorch Industrie-
Garantie. Denn unsere Anlagen erfillen hier
die héchsten Anspriche, auch flr Werkstatt
und Montage.

3 JAHRE

LORCH QUALITAT

GARANTIE

3-mal langer als das Gesetz
verlangt.

Derzeit verlangt der Gesetzgeber in der ge-
werblichen Nutzung eine verankerte Gewahr-
leistung auf Material- und Fabrikationsfehler
von 1 Jahr. Diese Vorschrift kénnen wir auf-
grund unserer Ansicht von Qualitat locker an-
nehmen. Bei sachgemaBer Behandlung laut
Betriebsanleitung erhalten Sie 1 Jahr Garan-
tie ab Kaufdatum und 2 weitere Jahre gratis
dazu. Bitte sagen Sie uns aber, wo unsere
Anlage arbeitet und wer Sie sind.

Bitte gleich nach Kauf
registrieren.

Sonst kénnen wir diese 3-jahrige Garantie
nicht erfillen und gewdhren. Unsere Ga-
rantieleistung haben wir in einer Broschure,
die jeder neuen Lorch Anlage beiliegt, fur
Sie klar und transparent beschrieben. Gleich
nach der Registrierung erhalten Sie Ihr Ga-
rantie-Zertifikat verbindlich fur 3 Jahre ab
Kaufdatum.

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

3 Jahre —volle Lorch-Garantie.

Als Ausdruck des Vertrauens in die Qualitdt unserer Produkte
haben wir uns fur die 3-jahrige Herstellergarantie entschieden.
Ihnen als Anwender unserer Gerate bietet dies mehr Service,
mehr Sicherheit und schafft gleichzeitig eine solide Grundlage fur
eine profitable Nutzung der Lorch Produkte. Sollte es innerhalb
dieser 3 Jahre nach Kauf Ihres Lorch Produktes tatsachlich zu
einem Garantiefall kommen, sorgt unser technischer Service ge-
meinsam mit unseren Servicepartnern vor Ort flr eine schnelle
Losung. Garantiert.

5 Jahre — auf Hauptgleichrichter
und -transformatoren.

Was bei anderen Herstellern einen extra groBen Hinweis wert ist,
ist bei Lorch seit langem gelebte Realitat. Qualitat findet man bei
uns vom kleinsten bis zum groBten Bauteil. Made in Germany. Bei
ausgewdhlten Komponenten unserer Anlage, wie Hauptgleichrichter
und -transformatoren, gehen wir deshalb noch weiter und gewahren
Ihnen sogar 5 Jahre Garantie.

www.lorch.eu 9



ELEKTRODE | MIG-MAG | WIG

VERFAHRENSWISSEN

ELEKTRODE | MIG-MAG | WIG

PRAXISTRAINING

VERFAHRENSWISSEN

Schutzgasduse

Stromduse

Elektrode

Schutzgas

\\V Lichtbogen
Grund- Aufgeschmolzene
werkstoff Zone

Grundwissen MIG-MAG-SchweiB3en:

Beim MIG-MAG-Verfahren (MIG = Metall-
Inert-Gas / MAG = Metall-Aktiv-Gas) brennt
der elektrische Lichtbogen zwischen dem
abschmelzenden, automatisch zugefthrten
SchweiBdraht (= Elektrode) und dem Werk-
stlick. Ein separat zugegebenes Gas schitzt
den Lichtbogen und die SchweiBzone vor
dem Zutritt der AuBenluft. Schutzgas und
SchweiBdraht mussen dem Grundwerkstoff
angepasst werden. Die schweiBbaren Mate-
rialien sind:

Aluminium, Alu-Legierungen
= Verfahren: MIG

= Drahtelektrode: dem zu verschweiBenden
Material entsprechend

= Schutzgas: Ar, He oder Gemische

Allgemeiner Bau-, Kessel-, Rohrstahl

= Verfahren: MAG

= Drahtelektrode: SG 1-3

= Schutzgas: Mischgas (Ar/CO2) oder CO2

Edelstahl, hochlegierte Stahle
= Verfahren: MAG

= Drahtelektrode: dem zu verschweiBenden
Material entsprechend

= Schutzgas: Mischgase
(z.B. Ar/CO2 oder Ar/C0O2/02)

Die groBe SchweiBgeschwindigkeit, die mi-
nimale Nacharbeit und der geringe Verzug
sorgen flur eine hohe Wirtschaftlichkeit. Die
hohe SchweiBnahtfestigkeit, die hervorra-
genden Dunnblecheigenschaften und die
einfache und sichere Handhabung bei Stahl,
Aluminium und Edelstahl machen das Verfah-
ren universell. Durch die enormen Vorteile ist
MIG-MAG-SchweiBen heute das meistange-
wandte SchweiBverfahren.

10 www.lorch.eu

Schutzgasdise

Stromduse

Lot-Elektrode

Schutzgas

Lichtbogen

Grund-
werkstoff

Grundwissen MIG-L6tschweiBen:

Normenkorrekt: MSG-(Metall-Schutzgas)
Loéten genannt, ist ein Hartldtverfahren. Der
elektrische Lichtbogen brennt zwischen der
abschmelzenden, kontinuierlich zugefthrten
Lotdrahtelektrode und dem Werkstick. Das
zugegebene Schutzgas schitzt den Lichtbo-
gen und das flussige Lot vor den Einflissen
der Umgebungsluft. Die Handhabung ist so
einfach wie MIG-MAG-SchweiBen. Fir das
Flgen von verzinkten Blechen bietet das
MIG-LotschweiBen klare Vorteile gegentber
dem MIG-MAG-SchweiBen. Durch die nied-
rigere Schmelztemperatur des Lotdrahts
entsteht nur minimaler Zinkabbrand im Be-
reich der direkten Lotzone. (Zink schmilzt
bei 419 °C, verdampft bei nur 906 °C). Die
Lotnaht besitzt eine hdhere Korrosionsbe-
standigkeit und ermoglicht eine leichtere
Oberflachenbearbeitung. Die Loétdréhte be-
stehen aus einer Kupferbasislegierung mit
Legierungsanteilen, wie z.B. Silizium oder
Aluminium. Durch die geringe Warmeein-
bringung entsteht auch bei sehr dinnen Ble-
chen wenig Verzug. Beschichtete (verzinkt,
phosphatiert, aluminiert) und unbeschichtete
Stahlbleche, Edelstahl und Stahl-Edelstahl-
Verbindungen (Schwarz-WeiB-Verbindungen)
konnen geldtet werden. Lotnahte haben eine
sehr gute Verbindungsfestigkeit. Schutzgas:
reines Argon oder Argon mit geringen Bei-
mischungen. Verzinktes Feinblech findet man
heute im Automobilbau, in der Bauwirtschaft,
Klimatechnik, bei Haushaltsgeraten und in
der Mobelindustrie. Fur diese Einsatze ist
MIG-LotschweiBen ideal.

MIG-MAG-Schweif3en MIG-L6tschweiRen Elektroden-Schweif3en

Stabelektrode

—— Umhdllung

— Kernstab

—— Gas/Schlacke

Lichtbogen

Grund- Aufgeschmolzene
werkstoff Zone

Grundwissen Elektroden-SchweiBen:

Der elektrische Lichtbogen brennt zwischen
dem Werkstuck und einer abschmelzenden
Elektrode. Die Elektrode liefert also gleich-
zeitig den Zusatzwerkstoff. Die Stabelektrode
wird in einen Elektrodenhalter eingespannt und
vom SchweiBer an der Nahtstelle gefihrt. Sta-
belektroden sind im Allgemeinen umhdllt. Die
Umhdllung schmilzt ebenfalls ab und schitzt
durch frei werdende Gase und als Schlacke
das Schmelzbad und den Lichtbogen vor dem
Zutritt der AuBenluft. Nach dem Erkalten des
Schmelzbades wird die Schlacke entfernt.

Gerate mit {S}-Zeichen kénnen auch unter
erhdhter elektrischer Gefahrdung einge-
setzt werden. InverterschweiBgerdte haben
besonders gute SchweiBeigenschaften und
sind daher auch fUr Sonderelektroden gut
geeignet. Beinahe alle schweiBbaren Materi-
alien kdnnen mit Stabelektroden geschweiBt
werden, z.B. Baustahl, Kesselstahl, Réhren-
stahl, Stahlguss, Edelstahl, Hartauftragungs-
stahle usw. Elektroden-SchweiBen ist einfach
und sicher. Die kompakten Gerdte sind pro-
blemlos zu handhaben und einfach zu trans-
portieren. Da kein Gas erforderlich ist, kann
auch im Freien, selbst bei Wind, geschweiBt
werden. Elektroden-SchweiBgerdte werden in
allen Bereichen, von der Industrie bis zum
Handwerk, eingesetzt.

Gasduse

Wolframelektrode

o

——Schutzgas

Lichtbogen

Grund- Aufgeschmolzene

werkstoff Zone

Grundwissen WIG-SchweiBen:

Beim WIG-Verfahren (WIG = Wolfram-In-
ert-Gas) brennt der elektrische Lichtbogen
zwischen der nicht abschmelzenden Wolf-
ram-Elektrode und dem Werkstlck. Der
Lichtbogen ist sehr intensiv und kann sehr
gut geflihrt werden. Ein separat zugefihrtes
Argon-Schutzgas schitzt den Lichtbogen und
die Schweifzone vor dem Zutritt der Atmo-
sphare. Falls erforderlich, wird Zusatzwerk-
stoff von Hand oder mit einer speziellen
Kaltdrahtzufuhr zugegeben.

Stahl, Edelstahl, Kupfer, Titan u.a. werden
mit Gleichstrom geschweiBt. Die Elektrode ist
am Minuspol angeschlossen und spitz zuge-
schliffen. Aluminium, Magnesium sowie deren
Legierungen werden, um die Oxidhaut aufzu-
reiBen, ausschlieBlich mit Wechselstrom ge-
schweiBt. Die Elektrode ist dann stumpf. Beim
SchweiBen stellt sich eine runde bis ballige
Form ein. Mit modernen Inverterstromquellen
kann auch mit spitzer Wolfram-Elektrode ge-
schweiBt werden.

Die Vorteile des WIG-SchweiBens: Die ein-
fache Handhabung und eine gute Beherrsch-
barkeit des Lichtbogens ermaoglichen ein
sehr komfortables und sauberes Arbeiten.
Die geringe Verzunderung des Werkstlcks,
die schmale SchweiBzone, der Wegfall von
Flussmitteln und der spritzerfreie Lichtbogen
sorgen fUr saubere, exakte Ndhte ohne Schla-
ckeneinschlisse und ohne Nacharbeit.

Beim Kauf einer neuen Lorch
Anlage sind Sie nicht allein.

Unser Praxistraining begleitet
Sie bei Bedarf mit:

= Verfahrenswissen
= Einstellungswissen

= Anlagenwissen

Direkt bei Ihnen.

Oft genligen 1 oder 2 Stunden, um den vollen
Umfang aller Méglichkeiten zu verstehen und
erfolgreich zu nutzen. Selbst fur den abso-
luten Profi von hochstem Wert. Vereinbaren
Sie Ihr Praxistraining bei Ihrem Fachhand-
ler. Aus unserer Sicht ein Muss, das sich in
klrzester Zeit fur Sie auszahlt. Der antei-
lige Unkostenbeitrag beldauft sich auf nur
75,- Euro die Stunde. Und die Anfahrt ist
selbstverstandlich kostenlos. Sie werden es
nie bereuen. Aber immer besser schweiBen.

www.lorch.eu "



1METER SCHWEISSNAHT

PRAXISWISSEN

1METER SCHWEISSNAHT

PRAXISWISSEN

WAS KOSTET 1 METER
SCHWEISSNAHT
WIRKLICH?
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Loéhne

75 cm der Kosten werden
von den Loéhnen bestimmt.

Nur 4 cm fiir das SchweiB3gerat?
Daruber sollten wir alle mal nachdenken.
Im Vergleich zu Lohn und Hilfsstoffen ist die
Neuanschaffung eines SchweiBgerats somit
klar gering. Doch alle Welt schaut auf den
Preis der Maschine und vergisst das Leben
danach. Im Besonderen die Lohnkosten,
die durch das falsche, billige SchweiBgerat
drastisch in die Hohe gehen werden. Bitte
bedenken Sie: Wir bei Lorch bauen unsere
SchweiBmaschinen nur flr die Praxis und
machen sie dafur richtig schnell.

Gas Strom Draht Nach- Anlage
8 cm 6 cm 6 cm Arbeit 4 cm kostet das
1cm SchweiBgerat.
Anschaffung,
Abschreibung,
Zins.

75 cm Arbeitszeit genau betrachtet.

In der Regel arbeitet ein guter ,begabter
SchweiBer” 1.907 Stunden im Jahr. Setzt er
jetzt ein nicht ganz so gutes SchweiBgerat
ein, das seine Arbeitsleistung um nur 8%
mindert, sind das 152,56 Stunden Verlust.
Nimmt man jetzt noch einen Stundenlohn
von 17,90 € an, sind das 2.730,80 € jahrlich.
Da solche SchweiBgerate im Mittel fUnf Jahre
abgeschrieben werden, kostet Sie das Ganze
13.654,- € extra. Die intensive Schwachung
Ihrer Nervenkraft lassen wir dabei unbertck-

sichtigt. Jetzt verstehen Sie einen typischen
Lorch Grundsatz: Lieber gut und heil als
schlecht und unzuverlassig.

www.lorch.eu 13



Der Lichtbogen fur beste

//I\ Outdoorschweil3ungen

ELEKTRODEN-SCHWEISSEN

] Unsere L6sungen fUr jede Herausforderung
é beim Elektroden-Schweif3en:

MicorStick-Serie 20 - 29

X-Serie 30 - 35



DAS BUCH ZUM SCHWEISSEN

ELEKTRODEN-WISSEN

ELEKTRODEN-WISS

Hauptumhillungstypen von Stabelektroden

Stabelektrode ist nicht gleich Stabelektrode.
Neben der Zusammensetzung des Kernstab-
werkstoffs kommt der Umhullung der Stab-
elektrode zum LichtbogenhandschweiBen
(E-SchweiBen) eine besondere Bedeutung
zu. Sie beeinflusst Tropfenibergang, Naht-
aussehen und Eignung der Elektrode fur
bestimmte SchweiBpositionen. Als Umhl-
lungsbestandteile kommen die unterschied-
lichen Stoffe wie mineralische und organische
Stoffe, Legierungselemente sowie Wasserglas
als Bindemittel zum Einsatz. Durch die Kom-
bination der verschiedenen Ausgangsstoffe
wurden im Laufe der Zeit vier Grundtypen
und mehrere Mischtypen entwickelt. Die zur
Kennzeichnung des Umhdllungstyps verwen-
deten Buchstaben (Typkurzzeichen) weisen
auf die Eigenschaften oder die Hauptbe-
standteile der Umhdllung hin.

a—
—
Grundtypen Mischtypen

* RA = rutil-sauer umhllt

A = sauer umhllt
B = basisch umhullt  * RB = rutil-basisch umhullt

C = zellulose umhullt * RC = rutil-zellulose umhllt

R = rutil umhtllt :
RR = dick-rutil umhallt :

(B) Basisch umhiillte Stabelektroden

Charakteristisch flr die dicke Umhullung
dieser Stabelektroden ist der groBe Anteil
an Erdalkalicarbonaten, etwa Calciumcar-
bonat und Flussspat. Um die SchweiBei-
genschaften besonders fur das SchweiBen
mit Wechselstrom zu verbessern, kénnen
gréBere Mengen nichtbasischer Bestand-
teile wie Rutil und Quarz erforderlich sein.
Herausragende Eigenschaften basisch um-
hillter Stabelektroden sind:

= Die Kerbschlagarbeit des SchweiBguts ist
besonders bei tiefen Temperaturen héher

= Thre Risssicherheit entspricht dem hohen
metallurgischen Reinheitsgrad des
SchweiBguts

= Der niedrige Wasserstoffgehalt sorgt fur
geringe Kaltrissempfindlichkeit (trockene
Stabelektroden vorausgesetzt). Er ist nied-
riger als bei allen anderen Stabelektroden

Basisch umhullte Stabelektroden sind fur das
SchweiBen in allen Positionen, ausgenom-
men Fallposition, geeignet. Speziell flr das
SchweiBen in Fallposition geeignete basische
Stabelektroden haben eine besondere Zu-
sammensetzung der Umhullung.

_‘f# W,

DAS BUCH ZUM SCHWEISSEN
e

(C) Zelluloseumhtillte Stabelektroden

Stabelektroden dieses Typs enthalten einen
groBen Anteil brennbarer organischer Sub-
stanzen in der Umhullung, inbesondere Zel-
lulose. Aufgrund des intensiven Lichtbogens
eignen sie sich besonders fur das SchweiBen
in Fallposition. Sie werden oft beim Bau von
Pipelines eingesetzt.

(R) Rutilumhillte Stabelektroden

Stabelektroden dieses Typs ergeben einen
groberen Tropfenibergang als die dick rutil-
umhullten. Sie sind damit fir das SchweiBen
von didnnen Blechen geeignet. Stabelektro-
den des Rutiltyps sind fur alle SchweiBpositi-
onen - ausgenommen Fallposition - geeignet.

(RC) Rutil-zellulose-umhiillte
Stabelektroden

Die Umhullung dieser Stabelektroden hat zu-
satzlich zum Rutil groBere Zelluloseanteile.
Stabelektroden dieses Typs kdnnen daher
auch fur das SchweiBen in Fallposition ver-
wendet werden.

(RR) Dick rutilumhillte Stabelektroden

Bei Stabelektroden dieses Typs ist das Ver-
haltnis von Umhillung zu Kernstabdurch-
messer mindestens 1,6 : 1. Charakteristisch
ist der hohe Rutilgehalt der Umhullung, was
gutes Wiederzinden und feinschuppige,
gleichmaBige Nahte ergibt.

(RB) Rutil-basisch umhtilite
Stabelektroden

Charakteristisch fur die Umhullung dieses
Typs sind hohe Rutil- und angehobene ba-
sische Anteile. Diese meist dick umhullten
Stabelektroden besitzen neben guten me-
chanischen Eigenschaften des SchweiBguts
gute SchweiBeigenschaften in allen SchweiB-
positionen, auBer Fallposition.

ELEKTRODEN-WISSEN

(A) Sauer umhdllte Stabelektroden

Die Umhullung dieses gegenwadrtig unge-
brauchlichen Stabelektrodentyps ist durch
hohe Eisenoxidanteile gekennzeichnet und
- wegen des hohen Sauerstoffpotenzials -
durch desoxidierende Stoffe (Ferroman-
gan). Bei einer dicken Umhdllung verursacht
die saure Schlacke einen besonders feinen
Tropfentbergang und flache, glatte SchweiB-
nahte. Sauer umhdlite Stabelektroden sind
nur begrenzt flr das SchweiBen in Zwangs-
positionen geeignet und empfindlicher fur
das Entstehen von Erstarrungsrissen als an-
dere Umhdallungstypen.

(RA) Rutil-sauer umhiillte Stabelektroden

Das SchweiBverhalten von Stabelektroden
dieses Mischtyps ist mit sauer umhillten
vergleichbar. Ihre Umhdillung besteht aus
Rutil und Eisenoxid. Daher kdnnen diese
meist dick umhullten Stabelektroden fir das
SchweiBen in allen Positionen, ausgenommen
Fallposition, eingesetzt werden.
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MICORBOOST

LORCH TECHNOLOGIE MICORBOOST

LORCH TECHNOLOGIE

MicorBoost-Technologie:

GréBe runter. Gewicht runter. Leistung rauf.

Langstrecken-Meister. An bis zu 200 m langen Leitungen.

ElektrodenschweiBer sind so was wie die Nomaden unter den
SchweiBern - Mobilitat im Einsatz ist ihr Gebot. Zwischen den
Einsatzorten - meist auch im Freien - liegen haufig groBere
Distanzen. Das SchweiBgerdt sollte dieser Anforderung ausrei-
chend Rechnung tragen. Das Motto heiBt ganz klar: Gewicht
runter, Leistung rauf. Oder wie viele Marathonldaufer gibt es, die
im Wettkampf freiwillig mit unnétigem Zusatzgewicht antreten?

Statt wie bisher schwere Elektrodenanlagen mit 400 A und
mehr einzusetzen, laufen Sie mit MicorBoost-SchweiBanlagen,
wie der MicorStick oder der X 350, zur Optimalform auf. Und
das zu einem Bruchteil des Gewichts bei gleichzeitig maximaler
Leistung und herausragenden Lichtbogeneigenschaften. So ist
eine MicorStick 200 mit 6,3 Kilogramm nicht nur der leichteste
CEL-féhige 200 A-Inverter seiner Klasse. Dank MicorBoost-Tech-
nologie vergroBert sich der Aktionsradius der SchweiBer auf bis
zu 200 Meter bei absolut zuverldssigem Zindverhalten auch
an langen Netzleitungen und am Generator - ohne EinbuBen
an SchweiBqualitat. Maglich ist die effiziente Kombination aus
Kompaktheit und enormer Leistungsfahigkeit durch die Micor-
Boost-Technologie.

FrUher war
alles besser?

FrUher — ohne MicorBoost:

MicorBoost Turbo-Effekt.

Die patentierte MicorBoost-Technologie verhilft Invertern
zu einer nahezu idealen SchweiBkennlinie und wirkt wie der
Turbolader beim PKW: aus engstem Raum wird ein Maxi-
mum an Leistung abgerufen. Selbst in extrem kompakten
Anlagen wie der Lorch MicorStick 200 und der X-Serie wird
so ein deutliches Leistungsplus erzielt. Sobald sich der
Strom durch auBere Stérungen reduziert, kénnen nun deut-
lich héhere Spannungsreserven aktiviert werden. Resultat
ist perfektes ElektrodenschweiBen - einschlieBlich CEL- und
Spezial-Elektroden. Fir das Elektrodenschweien bedeu-
tet MicorBoost: weniger ist mehr - das gilt fir Gewicht und
GroBe, fur den Stromverbrauch und den Preis. Das Einzige
woran nicht gegeizt wird, ist Leistung satt.

MicorStick-Serie

Herkémmliche Invertertechnik:

Die Zukunft
beginnt heute.

Lorcr Y
MICORBOOST"

S~ TECHNOLOGY

Inverter-Kennlinie

Norm-

Spannungsreserve .
P 9 Kennlinie

Bei herkémmlichen Invertern sind Spannungs- und Leistungsreserven
gering. Der SchweiBprozess kann schnell instabil werden.

Performance-Index
Performance-Index

Verhéltnis Leistung zu Gewicht

Heute — mit MicorBoost:

So holen Sie das Maximum aus lhrer Elektrode.

Lorcr Y
MICORBOOST”

S~ TECHNOLOGY

X-Serie

MicorBoost-Invertertechnologie:

MICOR-Kennlinie

Turbo-Effekt

Norm-

Spannungsreserve Kennlinie

v

MicorBoost-Inverter bauen gerade bei den kritischen, geringeren
Stromstarken eine hohe Spannung auf und sorgen fir maximale
Stabilitat.

350 A reichen prima, bei nur 18,5 kg

400 A waren mindestens notwendig, mit nicht unter 30 kg
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Die MicorStick-Serie

EINE, DIE FUR JEDEN
STROM ZU HABEN IST.

\

3-FACH FLEXIBEL
All-in Technologie fur Stromnetz,
Generator und Akku

LEICHT UND ROBUST
4,9 kg leichte Anlage - sturzsicher
bis 80 cm

OPTIMALES SCHWEISSVERHALTEN
Auch bei langen Leitungen oder
Netzspannungsschwankungen

MICORSTICK-SERIE

Die MicorStick-Serie auf einen Blick

Elektroden-SchweiBinverter. CEL-fdhiger, vollresonanter SchweiBinverter mit
MicorBoost-Technologie, Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion mit ContacTIG an bis

zu 200 m langen Leitungen und im Generatorbetrieb.

siehe Seite 6-7

Kompakt. Das geringe Gewicht und die Kompaktheit der Lorch MicorStick-Serie
ermaoglicht Thnen auch in beengten Raumen flexibles Arbeiten.

Vielseitig. Die Lorch MicorStick-Serie ist optimal flr das SchweiBen mit basischen,
rutilen und Spezialelektroden geeignet. Dariber hinaus bietet sie eine hohe Ein-

schaltdauer, hohe Leistungsreserven.

Hotstart. Der automatische adaptive Hotstart sorgt fur eine perfekte Zindung.

Anti-Stick-System. Dieses verhindert zuverl&ssig ein Festkleben der Elektrode.

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

-
’ﬁ—BOOSTf

\""""- TECHNOLOGY

= Arc-Force-Regelung. Diese unterstitzt den SchweiBprozess

mit einer erhéhten Lichtbogenstabilitat und einem optimierten
Werkstoffiibergang.

= Zuverldssig. Auch am Generator und an bis zu 200 m langen

Leitungen zUndet die Lorch MicorStick zuverlassig und stabil.

= Robust und sturzgesichert bis zu 80 cm Hohe. Sollte

Ihnen die MicorStick einmal aus der Hand oder von der Werkbank
fallen, kénnen Sie einfach weiterarbeiten.

= Energieeffizient. Durch modernste Leistungselektronik und

Lufter-Stand-by-Funktion erzielt die Lorch MicorStick einen hohen
Wirkungsgrad und geringen Energieverbrauch.

- Modernste Invertertechnologie. Dank Regelungstechnik

und einfacher Bedienung sorgt die MicorStick fur herausragende
SchweiBergebnisse mit reduzierter Spritzerbildung.

= Mobil. Das geringe Gewicht und ihr kompaktes AuBenmaB ma-

chen die Lorch MicorStick zu einem der mobilsten SchweiBgerdte.
Mit dem dazugehdrigen Montagekoffer haben Sie Anlage und
SchweiBzubehér immer beisammen und sicher verstaut.

= Sicherheit. Durch IP23 und S-Zeichen optimal geeignet fur den

Montageeinsatz.
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ELEKTRODE

MICORSTICK-SERIE ELEKTRODE

MICORSTICK-SERIE

Ausfihrungen

Highlights

MicorBoost-Technologie

= Die innovative und patentierte MicorBoost-Technologie sorgt
fur maximale Leistung und perfektes SchweiBverhalten.

= Volle Leistung auch bei Spannungsschwankungen und an
langen Leitungen (bis zu 200 m).

MobilePower
Akkupack

Montagepack fur den mobilen Einsatz

Set im robusten Koffer
mit Innenteilung:

- 3 m Elektroden- und
Massekabel 25 mm2

SchweiBbereich A% 160 : 180 : 200 Li-Ionen-Technologie » Hoher Wirkungsgrad und geringer Energieverbrauch durch - Schlackenhammer
A . : : : fir den Anschluss an modernste MicorBoost-Leistungselektronik und automatischen - Drahtbiirste
schweiBbare Elektroden bis @ mm: 4 c 4 : 5 MicorStick 160/180 Energiesparmodus.
Accu-ready m - SchweiBschild EN 166
Netzanschluss 1~230 V ) o P - — ~ ; ;
etzanschluss 30 : : : MICOR-Kennlinie “MICORBOOST” SchweiBglaser DIN 4646-47
Netzanschluss 3~400 V D= Do N S TECHMOLOGY
. . . Turbo-Effekt
Bedienkonzepte
BasicPlus o - - Spannungsreserve Norm-Kennlinie
ControlPro Y o ®
ControlPro RC - o [
Ausstattung : : h All-In-Technologie bei MicorStick 160 / 180 ControlPro
Accu-ready: Anschluss an Akkupack MobilePower e |0 -
fUr netzunabhangiges SchweiBen : : = Das bedeutet: netzunabhdngiges SchweiBen in
) Verbindung mit dem Li-Ionen-Hochleistungs-
mit Fernregleranschluss _ L4 L -~ Stromnetz Akkupack Lorch MobilePower.
: = = Top-SchweiBperformance dort, wo sie gebraucht
PFC-Modul fur eine optimale Netzauslastung _ : ® - wird.
: )
Pulsfunktion _ o - D Gendmm- ALL QUALITY
IN ouT
“in Verbindung mit Bedienkonzept ControlPro ® wahlweise @ Serienausstattung
Akku
Bedienkonzepte
S Y ) basie .
g Technische Daten
J 5 n
s Lo u i . ” . ’ ”
. MicorStick 160 8 /T . . MicorStick 200
e . MicorStick 160 Accu-ready : MicorStick 180 Accu-ready : MicorStick 200 RC
- : : :
. : WIG mit : WIG mit : WIG mit
d} Ao Menu ! s SchweiBverfahren 5 Elektrode ContacTIG Elektrode ContacTIG Elektrode ContacTIG
Moga i Gerrmany : . :
CAM  Geacrue | Fektroden? TGMSTA0 L0S24 1540 10-24 i 1ses0 10732
; Stahl, ; Stahl, ; Stahl,
SchweiBbares Material Egaerl]s‘,tahl Edelstanl, Egaerli/tahl Edelstahl, Egilltahl Edelstahl,
BasicPlus ControlPro : Kupfer : Kupfer : Kupfer
« ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept + 3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept SchweiBbereich A : 10 - 150 15 - 160 : 10 - 180 3-200 : 10 - 200 10 - 200
= einfachste Einknopfbedienung = amperegenaue 7-Segment-Anzeige ED bei max. Strom (40 °C) % 30 25 30
= stufenlose Stromeinstellung = einfachste Einknopfbedienung
« mit Elektrodenvorwahl fur Standard und CEL « stufenlose Stromeinstellung Strom bei 60% ED (40 °C) A 120 150 5 150
fir optimale SchweiBparameter » mit Elektrodenvorwahl fir Standard (basisch und rutil) :
Netzspannun \ 230 230 : 400
= mit WIG-DC-SchweiBfunktion (mit ContacTIG) und CEL fur optimale SchweiBparameter Z5pannung :
= mit WIG-DC-SchweiBfunktion (mit ContacTIG) MaBe (L x B x H) mm 360 %130 %215 360 %130 %215 360x 130 x 215
= Untermenu fUr individuelle Anpassungen der Anlagen- )
Einstellungen Gewicht kg 49 5,8 : 6,3
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ELEKTRODE MICORSTICK-SERIE ELEKTRODE MICORSTICK-SERIE

MicorStick 160/180 Accu-ready
und Akkupack MobilePower

Das Dream-Team fur mobiles Schwei3en.

siehe Seite 6-7

Unabhangig, hochflexibel, leistungsstark. MicorStick plus MobilePower.
Das ist die Formel fir kurze Wege. Die Suche nach dem Netzanschluss entféllt.
Das Schleppen von Verlangerungskabeln entfallt. Einfach das Akkupack
MobilePower an die MicorStick Accu-ready anschlieBen. Lastige Vorbereitungen
entfallen, Sie schweiBen sofort los. Dort, wo Sie missen, dort, wo Sie wollen.
Optimal fur Montagetatigkeiten, auf Baustellen und im Forstbetrieb. Optimal

fUr schnelle Reparaturen an Foérderanlagen, Baugeraten und landwirtschaftlichen
Maschinen. Top-SchweiBperformance genau dort, wo Sie es brauchen.

Maximale Flexibilitat durch Akku-Wechsel.

Akku 4 = Bis zu
102 Elektroden

Akku 3 = Bis zu

Akku 2 = Bis z
, s 2d 74 Elektroden

Akku 1 = Bis zu 56 Elektroden

28 Elektroden

MICORSTICK ACCU-READY
UND AKKUPACK MOBILEPOWER.

Technische Daten

MobilePower

Energie Wh : 604,8

Ladezyklen ca. 1.000

INDUSTRIE

Gewicht 27 JAHRE
: GARANTIE

MaBe (L x B x H) 323x131x215

Ladezeit i © 150

Maximale Elektroden-Reichweite in Stick pro Akkuladung

Elektrodentyp RCI1 Elektrodentyp RR12

Elektroden-@ SchweiBstrom Lange 250 mm Lange 350 mm Lange 250 mm
2,5 mm 60 28 21 23

2,5 90 23 17 21

3,2 90 12

3,2 120 10

3,2 150 - 9 -

Alle Angaben sind in praktischer Anwendung ermittelte Maximalwerte. Die im Einzelfall erzielbare Reichweite ist abhdngig von der Herstellermarke der Elektroden, Arbeitsweise
des SchweiBers sowie den Umgebungsbedingungen.
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ELEKTRODE MICORSTICK-SERIE ELEKTRODE MICORSTICK-SERIE

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€) Bezeichnung Best.-Nr. Preis (£)

MicorStick-Serie

MobilePower Charger 570.7590.0 199,00
mobiles Ladegerat 110V / 230V fur MobilePower.

MicorStick 160 BasicPlus 111.1600.0 638,00

CEL-féhiger Elektroden-SchweiBinverter mit MicorBoost-Technologie,
Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion, 160 A.

Fernbedienung (on/off) fur MobilePower.

! MobilePower Remote 570.7591.0 80,00

MicorStick und MobilePower Transportlésungen
MicorStick 160 ControlPro Accu-ready 111.1610.0 723,00
CEL-fahiger Elektroden-SchweiBinverter mit MicorBoost-Technologie,

Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion. All-in-Technologie fur Stromnetz,
Generator und Akku, 160 A.

Easy Go 1 570.7595.1 19,00
Trage-Griff fir MicorStick/MicorTIG Einzelgerate.

Easy Go 2 570.7595.2 57,00

Trage-Griff und Verbindungselement fir MicorStick/MicorTIG Accu-ready

und MobilePower Ubereinander.
MicorStick 180 ControlPro Accu-ready 111.1805.0 1.033,00

CEL-féhiger Elektroden-SchweiBinverter mit MicorBoost-Technologie,
Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion. All-in-Technologie fur Stromnetz,

Generator und Akku, 180 A.
Easy Go 3 570.7595.3 79,00

i X Trage-Halterung fur MicorStick/MicorTIG Accu-ready
MicorStick 180 ControlPro RC Accu-ready 111.1825.0 1.136,00 und MobilePower nebeneinander.

CEL-féhiger Elektroden-SchweiBinverter mit MicorBoost-Technologie,

Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion und Fernregleranschluss

(Remote Control). All-in-Technologie fur Stromnetz, Generator und Akku,
180 A.

WeldBackpack 570.7595.4 378,00

Rickentragesystem fiir MicorStick/MicorTIG Accu-ready
und MobilePower - inkl. Fernbedienung (on/off) flir MobilePower.

MicorStick 200 ControlPro 111.2005.0 1.692,00

CEL-fahiger Elektroden-SchweiBinverter mit MicorBoost-Technologie,
Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion, 200 A.

Handfernregler MicorStick 180 und 200

MicorStick 200 ControlPro RC 111.2015.0 1.744,00

RC-Variante mit Fernregleranschluss (Remote Control). Handfernregler HR29 570.1041.0 296,00

/ zur Ferneinstellung des SchweiBstroms
\__J Komplett mit 7,5 m Zuleitung.

Akkupack MobilePower

Handfernregler HR30 570.1031.0 292,00

zur Ferneinstellung des SchweiBstroms mit 10-Gang-Wendelpotentiometer.
Komplett mit 5 m Zuleitung.

Akkupack MobilePower 570.7500.1 1.609,00

mit neuem Accu-ready AnschluB fur MicorStick- und MicorTIG
Accu-ready-Versionen.

Handfernregler HR33 570.1033.0 329,00

zur Ferneinstellung des SchweiBstroms mit 300°-Potentiometer.
Komplett mit 7,5 m Zuleitung.
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ELEKTRODE MICORSTICK-SERIE ELEKTRODE MICORSTICK-SERIE

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€) Bezeichnung Best.-Nr. Preis (£)

Zubehor MicorStick-Serie Zubehor MicorStick-Serie

Elektroden-Montagepack fiir MicorStick 610.0806.1 162,00

3 m Elektroden- und Massekabel 25 mm?2, Schlackenhammer, Drahtburste,
SchweiBschild EN 166, SchweiBgldser DIN 4646-47. Komplett im robusten
Koffer mit Innenteilung.

ElektrodenschweiBkabel 25 551.0220.0 48,00

mit Elektrodenhalter und Stecker 25 mmz2, 4 m lang, mit Elektrodenhalter
und Anschlussstecker 13 mm.

ElektrodenschweiBkabel 35 551.0230.0 65,00

mit Elektrodenhalter und Stecker 35 mmz2, 4 m lang, mit Elektrodenhalter
und Anschlussstecker 13 mm.

SchweiBplatz-Ausriistung 25 550.5503.0 92,00
wie unten, jedoch mit 25 mmz2, 4 m SchweiBkabel, 3 m Elektrodenhalter. Werkstlickleitungen 25 551.0120.0 44,00

mit Massezange und Stecker 25 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm.

SchweiBplatz-Ausristung 35 550.5504.0 129,00

SPA 35 mmz2/Stecker 13, professionelle SchweiBplatz-Ausristung,

35 mmz2 hochflexibles SchweiBkabel (2x4 m) mit Elektrodenhalter

und Masseklemme, SchweiBschild EN 166, SchweiBglaser DIN 4646-47,
Drahtbirste und Schlackenhammer.

Werkstlickleitungen 35 551.0130.0 56,00
mit Massezange und Stecker 35 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm.

SchweiBkabelverldngerung 35 551.0035.5 62,00

Montagekoffer, leer 610.0806.2 87,00 )
mit Kabelbuchse und Kabelstecker 35 mmz2, 5 m lang, Stecker 13 mm.

Montagekoffer aus robustem Kunststoff, rot, ohne Inhalt,
560x485x180 mm.

WIG Ventilbrenner LTV 1700, 4 m, 3550 509.6440.7 99,00
mit 4 m Schlauchpaket; Stecker 13 mm.

Automatik-SchweiBhelm Autoprotect Flex-Pro 8-12 550.5370.0 195,00

Schutzstufen DIN 8 bis DIN 12. Optimale Sicht und Schutz bei Elektrode,
MIG-MAG und WIG. Sichtfeld mit 44 x 93 mm. LED-Anzeige der eingestellten
Schutzstufen, einfaches Austauschen der Vorsatzscheiben, flexibles Kopf-
band und allerbester Tragekomfort.

WIG Ventilbrenner LTV 2600, 4 m, 3550 505.7640.6 104,00
mit 4 m Schlauchpaket; Stecker 13 mm.

Kopfband mit Montage-Set - 550.5278.0 : 35,00
. Druckminderer Basic Argon/CO2 570.9204.0 49,00
Stirnband Baumwolle (VPE=2) - 550.5324.4 : 7,20
Vorsatzscheiben innen (VPE=5) - 550.5258.0 : 18,50
Vorsatzscheiben auBen (VPE=10) - 550.5272.0 : 26,70
Vorsatzscheiben auBen, extra kratzfest (VPE=10) - 550.5273.0 : 46,90
WIG-Ausristungs-Kit im Koffer fir 1,6 mm - 551.3051.0 42,20
Frontabdeckung schwarz 550.5374.0 20,40 LTG 1700/2600
3 Spannhtlsen und Gehause, 5 keramische Gasdusen, Gr. 5,
1 Wolfram-Elektrode.
Automatik-SchweiBhelm RED by Lorch Flex 9-13 550.5330.0 101,00

Schutzstufen DIN 9 bis DIN 13. Optimale Sicht und Schutz bei Elektrode und

MIG-MAG. Sichtfeld mit 40 x 96 mm. Mit Solarpanel und Schleifmodus. . . .
WIG-Ausristungs-Kit im Koffer fir 2,4 mm - 551.3052.0 44,00

LTG 1700/2600

3 Spannhtlsen und Gehause, 5 keramische Gasdusen, Gr. 6,
1 Wolfram-Elektrode.

Vorsatzscheiben-Set 5+1 550.5330.1 10,20

5 Vorsatzscheiben auBen, 1 Vorsatzscheibe innen. WIG-Ausristungs-Kit im Koffer fir 1,6 und 2,4 mm - 551.3054.0 66,30
LTG 1700/2600

2 Spannhulsen 1,6 mm und 2 Spannhulsen 2,4 mm, 1 Spannhilsengehduse
jeweils fur 1,6 und 2,4 mm, 3 keramische Gasdusen, jeweils in Gr. 5, 6 und 7,
1 Brennerkappe kurz und 1 Brennerkappe lang, 3 Wolframelektroden jeweils
in 1,6 und 2,4 mm.
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Die X-Serije

Die X-Serie auf einen Blick

= Leistungsplus durch MicorBoost. VVollresonanter SchweiBinverter. Sobald sich
der Strom durch duBere Stérungen reduziert, kdnnen nun deutlich héhere Spannungs-
reserven aktiviert werden. Das Resultat ist perfektes Elektroden-SchweiBen.

[ 1 ]
Fiir extreme Einsatze. Das geringe Gewicht, ihr kompaktes AuBenmaB sowie
- die Sturzsicherheit bis zu 60 cm H6he machen die X-Serie zu einem unserer

mobilsten SchweiBgerate.

siehe Seite 6-7

Vielfdltig. Die Lorch X 350 ist optimal fur basische, rutile und Spezialelektroden

bis zu 8 mm @ sowie flr sicheres FallnahtschweiBen von Zellulose-Elektroden (CEL)
geeignet. Mit ContacTIG besteht auBerdem die Moglichkeit des WIG-DC-SchweiBens.

Zuverlassig. Die MicorBoost-Technologie sorgt auch an langen Netzleitungen bis

zu 200 m Lange sowie am Generator fur ein zuverldssiges Zundverhalten und einen
BEDINGUNGEN. OHNE
u Fugenhobeln. Die Lorch X 350 ist neben dem ElektrodenschweiBen auch

hervorragend zum Fugenhobeln geeignet.

CC und CV Kennlinie zum MIG-MAG SchweiBen. Die Lorch X 350 ist auch
n mit halbautomatischen MIG-MAG-Drahtvorschubgeraten einsetzbar.

~y
B |

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

~
@OOST’

\"""'- TECHNOLOGY

N

EXTREM STARK
Perfektes ElektrodenschweiBen
bIS 8 mm Durchmesser = Hotstart. Der automatische, adaptive Hotstart sorgt fur eine = Mobil. Aufgrund ihres geringen Gewichts bleiben Sie mit der
perfekte Zindung. Lorch X 350 mobil und flexibel.
EXTREM ROBUST = Anti-Stick-System. Das Anti-Stick-System verhindert = Fernregelung. Die Lorch X 350 I&sst sich auch mit dem optional
Spritzwassergeschﬂtzt Uﬂd Sturzsicher zuverlassig ein Festkleben der Elektrode. erhéltlichen Hand- oder FuBfernregler bedienen.
b- 60 HE h = Arc-Force-Regelung. Die Arc-Force-Regelung unterstitzt = Umpolfunktion. In der PST-Variante der Lorch X 350 verflgt
IS cm none den SchweiBprozess mit einer erhéhten Lichtbogenstabilitat die Anlage Uber eine Umpolfunktion. So mussen Sie die
und einem optimierten Werkstoffibergang. SchweiBkabel nicht mehr umstecken, sondern kénnen einfach
EXTRA V|ELSE|T|G an der Anlage oder am Fernregler die Polaritat wechseln.

SchweiBt von basisch Uber rutil bis CEL
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ELEKTRODE

ELEKTRODE X-SERIE

Ausfihrungen Highlights

: X350 BasicPlus : X350 ControlPro : X350 ControlPro PST Rundum spritzwassergeschitzt — Schutzart IP 34S

SchweiBbereich A 10 - 350 10 - 350 10 - 350 Die X-Serie ist mit allem ausgerUstet, was man fur den Einsatz auBerhalb
der warmen Werkstatte braucht: kompaktes AuBenmaB, Sturzsicherheit
Netzanschluss 3~400 V : (J : L] : ® von bis zu 60 cm, Schutz gegen Spritzwasser, hervorragende Abschirmung

gegen Staub und das Eindringen von Fremdkérpern. Hinzu kommt die spe-
zielle Bodenkonstruktion, die ausreichend Bodenfreiheit und einen stabilen
Stand gewadhrleistet. Flr lange Lebensdauer sorgt das robuste Bodenblech.

Bedienkonzepte

BasicPlus ‘@ Lo- o= Rundumschutz
gegen
: Spritzwasser
ControlPro B o

Ausstattung

CEL-féhiger Elektroden-SchweiBinverter Y
mit Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion :

spezielle Steignaht- und Puls-SchweiBfunktion

einsetzbar mit halbautomatischen ®
MIG-MAG-Vorschubkoffern :

integrierte Polwendetechnologie (PST)

@ Serienausstattung

Bedienkonzepte

3

o
)

BasicPlus

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
stufenlose Stromeinstellung
= amperegenaue Digitalanzeige

= Elektrodenvorwahl (basisch, rutil und CEL) fUr optimale
SchweiBparameter

= im Untermend einstellbarer Hotstart
= WIG-DC-SchweiBfunktion (mit ContacTIG)

auch mit halbautomatischen MIG-MAG-Drahtvorschubkoffern
einsetzbar (CV-Kennlinie)
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ControlPro

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= stufenlose Stromeinstellung
= amperegenaue Digitalanzeige

= Elektrodenvorwahl (basisch, rutil und CEL) fir optimale
SchweiBparameter

= Schnellzugriff auf Hotstart

= WIG-DC-SchweiBfunktion (mit ContacTIG)

= Spezialfunktion fur Elektroden-SteignahtschweiBen
= Pulsfunktion

= auch mit halbautomatischen MIG-MAG-Drahtvorschubkoffern
einsetzbar (CC- und CV-Kennlinie)

= auch als PST-Variante mit Polwendeschalter/Umpolfunktion
erhaltlich

Stabiles Bodenblech

Auswechselbarer Staubfilter

Elektroden-SteignahtschweiBen

Sie brauchen nicht mehr pendeln, sondern
konnen die Elektrode einfach gerade nach
oben fuhren. Die MicorBoost-Technologie
liefert dank patentierter Regelungstechnik
immer ausreichend Leistung, um Schmelzbad
und Lichtbogen stabil zu halten. AuBerdem
muss nicht mehr in zwei Lagen geschweil3t
werden, da eine einzige Lage mit einer
groBen Elektrode ausreicht.

Technische Daten

Gesicherte Eindringtiefe
beim Abstellen in Sammelwasser

Laut Statistik fallt jede Anlage im Lauf ihres Daseins vier Mal
hinunter - und das schon unter normalen Einsatzbedingungen.
Doch gerade im extremen Einsatz steigt die Gefahr und die
Wahrscheinlichkeit eines Sturzes.

Die Norm verlangt: 25 cm
freien Fall muss ein Gerat
aushalten. Fallt das Gerat aus
einer hoheren Distanz, ist es
in der Regel defekt. Nicht mit
uns. Wir haben fur die X einen
speziellen Crash-Schutz
konstruiert, bei der die
Elektronik unbeschadigt bleibt.
Das Resultat Uberzeugt: mit
einer Sturzsicherheit von bis
zu 60 cm Hohe.

Norm X 350

X350 PST

SchweiBverfahren  Elektrode | WIG

Elektroden-@ mm  : 1,6-8,0]CEL bis 6,0

SchweiBbares Material Stahl, Edelstahl

SchweiBbereich A 10 - 350

ED bei max. Strom (40 °C) % 35

Strom bei 60% ED (40 °C) A 280
Netzspannung \ 3 ~ 400

MaBe (L x B x H) mm 515 x 185 x 385

Gewicht kg : 18,6

 Elektrode | WIG
 1,6-8,0 CEL bis 6,0
Stahl, Edelstahl
10350

3

280

3~ 400

| 515 185 385

£ 20,2
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ELEKTRODE

Fernregler

Bezeichnung

X 350 BasicPlus

CEL-fahiger Elektroden-SchweiBinverter mit Elektrodenvorwahl, auch einsetz-
bar mit halbautomatischen MIG-MAG-Vorschubkoffern

Mit MicorBoost-Technologie
SchweiBbare Elektroden bis 8 mm @

X 350 ControlPro

CEL-fahiger Elektroden-SchweiBinverter mit Elektrodenvorwahl, spezieller
Steignaht-SchweiBfunktion, WIG-Funktion, auch einsetzbar mit halbautoma-
tischen MIG-MAG-Vorschubkoffern

Mit MicorBoost-Technologie
SchweiBbare Elektroden bis 8 mm @

X 350 ControlPro PST

CEL-faéhiger Elektroden-SchweiBinverter mit Elektrodenvorwahl, spezieller
Steignaht-SchweiBfunktion, WIG-Funktion, auch einsetzbar mit halbautoma-
tischen MIG-MAG-Vorschubkoffern

Mit integrierter Polwendetechnologie (PST)
Mit MicorBoost-Technologie
SchweiBbare Elektroden bis 8 mm @

Kabelhalterung G28
Flr die rickseitige Montage am Gerdtegehduse der X-Serie.

Handfernregler HR 29
Zur Ferneinstellung des Schweistroms
Komplett mit 7,5 m Zuleitung.

Handfernregler HR 33
Zur Ferneinstellung des SchweiBstroms mit 300°-Potentiometer
Komplett mit 7,5 m Zuleitung.

Handfernregler HR 33 PST
Zur Ferneinstellung des Schweistroms mit 300°-Potentiometer
Komplett mit 7,5 m Zuleitung. Zusatzlich mit Polwendeschalter.

Kontaktfernregler KR 10

Zur direkten SchweiBstromregelung Uber die SchweiBleitung,
inklusive amperegenauer 7-Segment-Anzeige, kabellos.

Best.-Nr.

116.3500.0

116.3510.0

116.3513.0

570.3040.0

570.1041.0

570.1033.0

570.1033.5

570.1060.0

Preis (€)

2.852,00

3.439,00

4.222,00

36,00

296,00

329,00

408,00

424,00
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Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer

ELEKTRODE
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Bezeichnung

SchweiBplatz-Ausristung 35

SPA 35 mmz2/Stecker 13, professionelle SchweiBplatz-Ausristung, 35 mm2
hochflexibles SchweiBkabel (2x4 m) mit Elektrodenhalter und Masseklemme,
SchweiBschild EN 166, SchweiBglaser DIN 4646-47, Drahtblrste und Schla-
ckenhammer.

SchweiBplatz-Ausriistung 50
wie oben jedoch mit 50 mmz2, 4 m SchweiBkabel, 3 m Elektrodenhalter.

ElektrodenschweiBkabel 35

mit Elektrodenhalter und Stecker 35 mmz2, 4 m lang, mit Elektrodenhalter
und Anschlussstecker 13 mm.

ElektrodenschweiBkabel 50

mit Elektrodenhalter und Stecker 50 mmz2, 4 m lang, mit Elektrodenhalter
und Anschlussstecker 13 mm.

ElektrodenschweiBkabel 70

mit Elektrodenhalter und Stecker 70 mm2, 4 m lang, mit Elektrodenhalter
und Anschlussstecker 13 mm.

Werkstuckleitungen 35
mit Massezange und Stecker 35 mmz2, 4 m lang, Stecker 13 mm.

Werkstlickleitungen 50
mit Massezange und Stecker 50 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm.

Werkstlickleitungen 70
mit Massezange und Stecker 70 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm.

SchweiBkabelverlangerung 35
mit Kabelbuchse und Kabelstecker 35 mm?2, 5 m lang, Stecker 13 mm.

SchweiBkabelverlangerung 50
mit Kabelbuchse und Kabelstecker 50 mm2, 5 m lang, Stecker 13 mm.

WIG Ventilbrenner LTV 2600
mit 4 m Schlauchpaket; Stecker 13 mm.

WIG Ventilbrenner LTV 2600
mit 8 m Schlauchpaket; Stecker 13 mm.

Druckminderer Basic Argon/CO»

WIG-Ausristungs-Kit im Koffer fir 1,6 mm - LTG 1700/2600
3 Spannhtlsen und Gehause, 5 keram. Gasdusen, Gr. 5, 1 Wolframelektrode.

WIG-Ausristungs-Kit im Koffer fir 2,4 mm - LTG 1700/2600
3 Spannhtlsen und Gehause, 5 keram. Gasdusen, Gr. 6, 1 Wolframelektrode.

WIG-Ausristungs-Kit im Koffer fir 1,6 und 2,4 mm - LTG
1700/2600

2 Spannhulsen 1,6 mm und 2 Spannhulsen 2,4 mm, 1 Spannhilsengehduse
jeweils fur 1,6 und 2,4 mm, 3 keramische Gasdusen, jeweils in Gr. 5, 6 und 7,
1 Brennerkappe kurz und 1 Brennerkappe lang, 3 Wolframelektroden jeweils
in 1,6 und 2,4 mm.

Best.-Nr.

550.5504.0

550.5505.0

551.0230.0

551.0240.0

551.0250.0

551.0130.0

551.0140.0

551.0150.0

551.0035.5

551.0050.5

505.7640.6

505.7680.6

570.9204.0

551.3051.0

551.3052.0

551.3054.0

X-SERIE

Preis (£)

129,00

147,00

65,00

85,00

114,00

56,00

75,00

96,00

62,00

78,00

104,00

158,00

49,00

42,20

44,00

66,80

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer
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Der Lichtbogen fur
perfekte Optik

Unsere Losungen fUr saubere, feine Nahte
beim WIG-Schweil3en:

MicorTIG-Serie
HandyTIG-Serie
WIG-Brenner

EC-Clean 1000

40 - 45
46 - 51
52 - 59

60 - 63



DAS BUCH ZUM SCHWEISSEN

WIG-WISSEN

Beim WIG-SchweiBen erreichen wir einen
sehr intensiven und fokussierten Lichtbogen.
Die Vorteile sind eine minimale Warmeein-
bringung, die schmale Naht und die Méglich-
keit zum SchweiBen ohne Zusatzwerkstoffe.
Der Grundwerkstoff verlauft nur mit sich
selbst, was zu einer perfekten Optik bei
Sichtnahten fuhrt. Mit guten WIG-Invertern
konnen sehr kleine Strome eingestellt wer-
den, und auch das Schweien von sehr din-
nem Material wird so moglich.

Mit den Vorteilen des WIG-SchweiBens
wird in der Industrie und in der Werkstatt
schon lange Geld verdient. Immer wenn
Anforderungen wie z.B. dicht, lebensmittelecht,
sichtbare Optik an eine SchweiBnaht gestellt
werden, egal ob in Edelstahl oder aus Alu-
minium, ist WIG die Lésung. Bisher waren
WIG-Gerate groB und schwer. AuBerdem war
die Einstellung kompliziert und der Anschaf-
fungspreis hoch. So fand man WIG-Anlagen
eigentlich nur in Industriebetrieben. Der ver-
starkte Einsatz von Edelstahl und Aluminium
verlangt jedoch vom metallverarbeitenden
Handwerk, dass immer mehr WIG geschweil3t
werden muss - und das auch auf Montage.
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WIG-SchweiBen flr Sie.

Und damit das fur Sie vollig problemlos ab-
lauft, haben wir unsere HandyTIG-Inverter
entwickelt. Klein, leicht und handlich. Und so
einfach zu bedienen, weil wir vieles, was Sie
seither einstellen mussten, bei der Entwick-
lung als ,kinstliche Intelligenz” integriert
haben. 3 Schritte und Sie schweiBen Perfek-
tion. Der Rest lauft im Hintergrund ab. Eine
sehr gute Anlage dient Ihnen, nicht Sie ihr.
Bedienen - ohne, dass Sie sich damit be-
schaftigen mussen. Ob zu Hause im Einsatz
als Werkstattanlage oder mobil und unter-
wegs am 230 Volt Lichtnetz.

Was bringt Ihnen diese Technik?

Mobilitat. Fur Werkstatt und Montage. Denn
die Endmontage von Edelstahlgelandern,
Aluverblendungen und &hnliche Auftrage
kénnen problemlos ,drauBen” durchgefihrt
werden. Sie missen auch nichts mehr groB-
flachig abdecken, es gibt keine SchweiBsprit-
zer. Alles leichter, kleiner und handlicher.
Durchaus Vorteile gegen die schweren Kisten
andernorts. Und dabei reduzieren Sie die
Nacharbeit drastisch, denn die Qualitat und
die Optik Ihrer Nahte sind perfekt. Wie ge-
sagt: Mit WIG verdienen Sie Geld.

WIG-WISSEN

Was man noch wissen sollte.

Man unterscheidet zwischen Gleichstrom
(DC)- und Wechselstrom (AC)-SchweiBen.
Mit Gleichstrom werden Stahl, Edelstahl und
Kupfer geschweiBt, mit Wechselstrom Alu-
minium und Magnesium. Eine weitere wich-
tige Unterscheidung ist das Zundverfahren:
Man differenziert zwischen berihrungslosem
HF-Zinden und dem Kontaktzinden, das
auch ContacTig-Zinden genannt wird. Beim
Kontaktzinden wird die Wolfram-Elektrode
auf das Werkstlck gesetzt - es flieBt ein
geringer Strom, durch ein leichtes Abheben
schaltet die Anlage auf SchweiBstrom um,
der Lichtbogen wird gezindet.

Die Vorteile dieses Verfahrens sind: niedriger
Kaufpreis und keine Stérung anderer elek-
tronischer Gerdte. Jedoch besteht durch
Kontaktierung die Gefahr, dass Wolfram-
verunreinigungen am Werkstlck blei-
ben, was zu Korrosion flUhren kann.
Beim HF- (= Hochfrequenz) Zinden bleibt die
Wolfram-Elektrode auf SchweiBabstand. Ver-
unreinigungen der Naht sind dadurch so gut
wie ausgeschlossen. Kurze Hochspannungs-
impulse ionisieren die Luftstrecke zwischen
der Elektrode und dem Werkstick. Der Licht-
bogen zUndet. Ein absolut professionelles
Zundverfahren. Kurz und gut, wer heute auf
WIG verzichtet, tut sich keinen Gefallen. Es
ist so einfach geworden.

DAS BUCH ZUM SCHWEISSEN

Noch ein Tipp fur den WIG-Alltag.
Haufiger Fehler ist der falsche Umgang mit
der Wolframelektrode.

Beim Gleichstrom (DC)-
% SchweiBen muss spitz,

entsprechend dem
Stromfluss, in Langsrichtung angeschliffen
werden. Selbst Schleifriefen gehéren weg-
poliert. Wer das nicht tut, erhalt magnetische
Stérungen, die zu massiven Zundproblemen
und zu einem wandernden Lichtbogen flhren.

Beim Wechselstrom (AC)-

Schweien muss die

Elektrode bis 1,6 mm
@ nicht angeschliffen werden. Jedoch ist bei
Elektroden ab 1,6 mm @ eine Phase an-
zuschleifen. Selbstverstandlich wieder in
Langsrichtung. Nur so bildet sich ein schma-
ler Lichtbogen und die Naht wird nicht breit.
Moderne Inverterstromquellen kénnen zum
einfacheren Wechsel zwischen DC- und AC-
SchweiBen, problemlos auch mit spitzer Wolf-
ram-Elektrode geschweiBt werden. Um dieses
Ziel immer korrekt und perfekt zu erreichen,
gibt es den Lorch Teg 4.0, die Wolfram-Elek-
troden-Schleifmaschine. Sie gewdhrleistet die
Vermeidung von Zundproblemen und wan-
derndem Lichtbogen.

WIG-WISSEN

WIG-Spitzer Lorch Teg 4.0

WIG-Spitzer Lorch Teg 4.0 -
die Wolfram-Elektroden-Schleifmaschine

Er schleift Wolfram-Elektroden spitz und prazise.

Nur so entfalten sie keine magnetischen St6-
rungen, Ziundprobleme und ein auswandernder
Lichtbogen sind vergessen.

Mit Stationar-Arretierung zur Befestigung an der

Werkbank. Fur die Montage - alles im Koffer:
Wolfram-Elektroden-Schleifmaschine,
Spannzange 1,6 mm, 2,4 mm, 3,2 mm.
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Die MicorTIG

Die MicorTIG auf einen Blick

= Tragbarer WIG-SchweiBinverter. Mobile und kompakte 200 DC-WIG-
SchweiBanlage mit MicorBoost-Technologie, berthrungsloser Hochfrequenz-
zUndung und Elektroden-SchweiBfunktion.

Einzigartige Flexibilitat. Volle Unabhangigkeit durch All-In-Technologie
fUr Netz-, Generator- und Akku-Betrieb.

Leistungsstark. Schweien mit maximalen SchweiBstrom ohne Sicherungs-

probleme am 230 V-Netz.
M O B I I E N Grafikdisplay mit Sprachauswahl und Jobspeicher. Die MicorTIG 200

ControlPro sorgt mit einer klar strukturierten Bedienoberflache fur eine intuitive
Geréatesteuerung.

Pulsen und Fast-Pulsen. Die integrierte Pulsfunktion bis 5 kHz ist besonders
L — fir die Bearbeitung von diinnen SchweiBblechen geeignet.

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

I J //_— ~
= =

CMICORBOOST"

l Ay TECHNOLOGY
READY
3-FACH FLEXIBEL
Volle Unabhangigkeit durch All-In-Technologie
fur Netz-, Generator- und Akku-Betrieb
INTUITIVE BEDIENUNG = Sicherheit. Durch IP23S und S-Zeichen optimal geeignet fir den = Fernregelung am Brenner. Kein Hin und Her zwischen Werk-
ControlPro—Bedienfeld mit Graﬁ kdlsplay Dreh_/ Montageeinsatz. stick und Maschine. Durch optionalen Powermaster-Brenner
» ) . ! - Robust und sturzgesichert bis zu 80 cm Héhe. haben Sie alle wichtigen SchweiBparameter am und im Griff.
DI’UCK' Regler Uﬂd Jobspelcher— FUﬂkthﬂ Die MicorTIG 200 DC ist dank speziellem Crash-Schutz garantiert = Energiergieeffizient. Die MicorTIG erzielt durch modernste
sturzsicher bis zu 80 cm Hohe. Sollte Ihnen also das SchweiBgerat Leistungselektronik und Stand-by-Funktion einen hohen
FERNREGELUNG AM BRENNER einmal aus der Hand oder von der Werkbank fallen, kénnen Sie Wirkungsgrad und geringen Energieverbrauch.
. P infach weit beiten.
Mit dem Powermaster-Brennerimmer cintach werterarbetten

alle SchweiBparameter im Griff
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WIG MOBIL

MICORTIG-SERIE

WIG MOBIL

MICORTIG-SERIE

Ausfihrungen

SchweiBbereich

Netzanschluss 1~230 V
Bedienkonzepte
BasicPlus

ControlPro
Ausstattung

Accu-ready: Anschluss an Akkupack MobilePower
far netzunabhdngiges SchweiBen

PFC-Modul flr eine optimale Netzauslastung

Hochfrequenzzindung (HF), Gasmanagement
und ElektrodenschweiBfunktion

MobilePower
Akkupack

5 - 200 Li-Ionen-Technologie

far den Anschluss an
MicorTIG 200 DC

® wahlweise @ Serienausstattung

Bedienkonzepte

— N

BasicPlus

= HF-ZUndung

Pulsfunktion bis 5 kHz

= amperegenaue Digitalanzeige
= stufenlose Stromeinstellung

Men( zur Einstellung der Nebenparameter
Elektrodenvorwahl fur Standard und CEL
= Umschaltung 2-/4-Takt
Fernregleranschluss

Moglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner
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ControlPro

= MenUfihrung Uber detaillierte SchweiBablaufsteuerung
= HF-Zindung

= Pulsfunktion bis 5 kHz

= Jobspeicher fur 10 SchweiBaufgaben

= amperegenaue Digitalanzeige

= stufenlose Stromeinstellung

= Elektrodenvorwahl fur Standard und CEL

= Umschaltung 2-/4-Takt

= Fernregleranschluss

= Moglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner

Highlights

Einzigartige Flexi t durch All-In-Technologie

aen Stromnetz

[j cercmgy ALL

Akku

EdelstahlschweiBen mit DC

WIG-DC-
Schweifen %
WIG-DC-

Zweitstrom ,Ein-Aus”

Strom ,Up-Down”

Keine Wolframeinschlisse durch HF-Zindung

Die WIG-ZUndung erfolgt berthrungslos mit Hoch-
spannungsimpulsen und via Knopfdruck, so dass
die Wolframelektrode das Werksttck nicht berthrt.
So entstehen keine WolframeinschlUsse in der Naht
und die Elektrode wird geschont.

HF-Zindung

Fur Einsdtze in HF-empfindlichen Umgebungen
oder an Werkzeugen ist die Zindung auBerdem
auf ContacTIG (Berthrungszinden) umschaltbar.

ContacTIG

Technische Daten

QUALITY
ouT

i-Torch UpDown

SchweiBstrom ,Ein-Aus”

i-Torch Powermaster

Up Strom Down

= Das bedeutet: Zusatzlich netzunabhdngiges
SchweiBen in Verbindung mit dem Li-Ionen-
Hochleistungs-Akkupack Lorch MobilePower.

= Top-SchweiBperformance dort, wo sie gebraucht
wird.

Auch mit Brennerfernregelung einsetzbar

Mit LED-Anzeige
im Brennerhandgriff

L

,Up-Down”

SchweiBstrom-Anzeige Ihrer
Lorch SchweiBstromquelle

: MicorTIG 200 DC Accu-ready

SchweiBverfahren

Elektroden-@

mm
SchweiBbares Material

SchweiBbereich A
ED bei max. Strom (40 °C) %
Strom bei 60% ED (40 °C) A
Netzspannung v
MaBe (L x B x H) mm
Gewicht kg

WIG Elektrode
1,0-4,0 1,5-4,0
Stahl, Edelstahl, Kupfer Stahl, Edelstahl
53—200 510—180
25
150
1~230
360 %130 % 215
6,8
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WIG MOBIL

MicorTIG

Akkupack MobilePower

Bezeichnung Best.-Nr.

MicorTIG 200 DC BasicPlus Accu-ready 108.2000.0

WIG-DC SchweiBinverter (inkl. Gasmanagement, Hochfrequenzzindung
und ElektrodenschweiBfunktion). All-in-Technologie fur Stromnetz,
Generator und Akku, 200 A.

MicorTIG 200 DC ControlPro Accu-ready 108.2005.0

WIG-DC SchweiBinverter (inkl. Gasmanagement, Hochfrequenzzindung
und ElektrodenschweiBfunktion). All-in-Technologie fur Stromnetz,
Generator und Akku, 200 A.

MICORTIG

Preis (€)

1.479,00

1.779,00

Trage-Griff und Verbindungselement fur MicorStick/MicorTIG Accu-ready
und MobilePower Ubereinander.

Akkupack MobilePower 570.7500.1 1.609,00

mit neuem Accu-ready AnschluB fur MicorStick- und MicorTIG

Accu-ready-Versionen.

MobilePower Charger 570.7590.0 199,00
- mobiles Ladegerat 110V / 230V fur MobilePower.

MobilePower Remote 570.7591.0 80,00
d Fernbedienung (on/off) fur MobilePower.

MicorTIG und MobilePower Transportlosungen
Easy Go 1 570.7595.1 19,00
ﬁ Trage-Griff fur MicorStick/MicorTIG Einzelgerate.
Easy Go 2 570.7595.2 57,00
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WIG MOBIL

Handfernregler MicorTIG

Te

?0
O
=

Bezeichnung Best.-Nr.

Easy Go 3 570.7595.3

Trage-Halterung fur MicorStick/MicorTIG Accu-ready
und MobilePower nebeneinander.

WeldBackpack 570.7595.4

Ruckentragesystem flr MicorStick/MicorTIG Accu-ready
und MobilePower - inkl. Fernbedienung (on/off) fir MobilePower.

FuBfernregler FR 32 570.1132.0

Kunststoffausfiihrung. Ein- und Ausschalten des SchweiBstroms und Rege-
lung der SchweiBstromstarke und der Endstromabsenkung Uber FuBpedal.
Mit 5 m Zuleitung.

FuBfernregler FR 35 570.1135.0

Metallausfihrung. Ein- und Ausschalten des SchweiBstroms und Regelung der
SchweiBstromstarke und der Endstromabsenkung tUber FuBpedal. Mit 5 m
Zuleitung.

Handfernregler HR33 570.1033.0

zur Ferneinstellung des SchweiBstroms mit 300°-Potentiometer.
Komplett mit 7,5 m Zuleitung.

Verldngerungskabelsatz 570.9033.0

Zum Verldngern der Anschlussleitung des Handfernreglers
KSF 75, 7,5 m lang.

Verldngerungskabelsatz 570.9036.0

Zum Verlangern der Anschlussleitung des Handfernreglers
KSF 150, 15 m lang.

Montagekoffer, leer 610.0806.2

Fur die Handy 180, HandyTIG 180 DC BasicPlus
und HandyTIG 180 DC ControlPro.

Robuster Montagekoffer zur Aufnahme des Gerats
und einer SchweiBplatz-Ausristung.

MICORTIG

Preis (£)

79,00

378,00

362,00

563,00

329,00

164,00

188,00

87,00

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer
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Die HandyTIG

Die HandyTIG-Serie auf einen Blick

= Mobiler WIG-SchweiBinverter. Die HandyTIG's besitzen am 230-V-Netz und
auf Montage ahnliche Eigenschaften wie groBe WIG-Industrie-Anlagen und bieten
so auch Threr Werkstatt alles, was Sie zum WIG-SchweiBen brauchen.

siehe Seite 6-7

Automatisches Gasmanagement. Damit Wolframelektrode und Naht vor
Oxidation geschutzt sind, reguliert das automatische Gasmanagement die Gasvor-
und nachstrémung.

AC/DC
ON TOUR.

Intuitive Bedienung. Die Bedienung der Lorch HandyTIG-Serie ist duBerst einfach
und intuitiv und fuhrt dank Einstellautomatik schnell zu guten SchweiBergebnissen.

Umschaltung DC auf AC. Mit der Lorch HandyTIG 180 AC/DC und HandyTIG 200
AC/DC kénnen Sie ganz einfach von DC auf AC umschalten und schweiBen so auch
Aluminium.

Pulsen und Fastpulsen. Die serienmdBig integrierte Pulsfunktion bis 2 kHz bei der
Lorch HandyTIG AC/DC und bis 500 Hz bei den DC-Varianten bieten Ihnen zusatzliche
Vorteile bei der Bearbeitung von dinnen SchweiBblechen.

ke

@y

MOBILES WIG-TALENT
Far Aluminium (AC) und Stahl/Edelstahl (DC)

INTUITIVE BEDIENUNG
Fur erstklassige Ergebnisse auch ohne
tagliche Ubung

PERFEKTER LICHTBOGEN
Automatisch optimiert, wo auch immer
gearbeitet wird

Anschluss fiir Hand- oder FuBfernregler. Fir die Lorch HandyTI1G-Serie sind
verschiedene Hand- und FuBfernregler verfligbar, damit Sie den Schweistrom

anpassen koénnen.

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

= ElektrodenschweiBfunktion. Elektrodenschweifen mit

Hotstart, Anti-Stick und Arc-Force-Regelung: Der automatische
Hotstart ermdglicht Thnen perfektes Zinden, das Anti-Stick-
System verhindert zuverlassig das Festkleben der Elektrode und
die Arc-Force-Regelung unterstltzt den SchweiBprozess mit
einer erhdhten Lichtbogenstabilitat und einem optimierten Werk-
stoffibergang.

= Energieeffizient. Die Lorch HandyTIG erzielt durch moderne

Leistungselektronik und Lufter-Stand-by-Funktion einen hohen
Wirkungsgrad und geringen Energieverbrauch.

= Intelligent Torch Control. Mit der intelligenten Brenner-

steuerung Lorch HandyTIG 180 AC/DC und HandyTIG 200
AC/DC wird automatisch erkannt, ob ein Standard-Brenner
oder einer der volldigitalen Lorch i-Torch mit Powermaster-
Fernregelung verwendet wird.

= Jobspeicher. Im Jobspeicher (ControlPro) kénnen Sie jeweils

2 SchweiBjobs fur Elektrode und WIG abspeichern.

= Sicherheit. Durch IP23S und S-Zeichen optimal geeignet flr

den Montageeinsatz.
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HANDY TIG-SERIE

HANDYTIG

Ausfihrungen

: HandyTIG 180 AC/DC

: HandyTIG 180 DC

SchweiBbereich A :5-180 £ 3-180 £ 3-200
Netzanschluss 1~230 V e ) e

Bedienkonzepte

ControlPro Y ) Y )

Varianten

AC/DC-Anlage : Y i

Ausstattung

Hochfrequenz-Zindung Y Y ) °

ContacTIG-Zindung Y Y Y

Gasmanagement Py Py ®

ElektrodenschweiBfunktion ® Y ®

Anwendung

Einsatzbereich Stahl und Edelstahl bis 8mm Stahl und Edelstahl bis 8mm Stahl und Edelstahl bis 10mm

: : und Aluminium bis 5mm ¢ und Aluminium bis 8 mm
® wahlweise @ Serienausstattung
Bedienkonzept
Control Pro T Benwa e
L] L]
i |
LS =L
. LORCH LORCH
= HandyTIG 180nc e HandyTIG 200.Ac/0c P

ControlPro ControlPro

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= stufenlose Stromeinstellung

= amperegenaue Digitalanzeige

= Umschaltung 2-/4-Takt = Umschaltung 2-/4-Takt

= Fernregleranschluss = Fernregleranschluss

= Pulsfunktion = Pulsfunktion

= Jobspeicher fir je 2 WIG- und Elektroden-SchweiBaufgaben = Jobspeicher fir je 2 WIG- und Elektroden-SchweiBaufgaben

= geeignet fUr den Einsatz mit Lorch UpDown-Brennerfernregelung = Méglichkeit zum Anschluss der Lorch Powermaster-Fernregelbrenner

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= stufenlose Stromeinstellung
= amperegenaue Digitalanzeige
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Highlights

Aluminiumschweif3en mit AC/DC

WIG-AC-
SchweiBen

EdelstahlschweiBen mit DC

WIG-DC-

WIG-DC-

BeriUhrungslose HF-Zindung

Die WIG-ZUndung erfolgt berihrungslos mit Hoch-
HF spannungsimpulsen. Die Zindung geschieht via
Knopfdruck, so dass die Wolframelektrode das
< Werkstick nicht berGhrt. So entstehen keine Wolf-
rameinschltsse in der Naht und die Elektrode wird
HF-Zindung  geschont.

Fur Einsatze in HF-empfindlichen Umgebungen
oder an Werkzeugen ist die Zindung auBerdem
auf ContacTIG (Berthrungszinden) umschaltbar.

ContacTIG

Technische Daten

: HandyTIG 180 DC

SchweiBverfahren WIG | Elektrode

Elektroden-@ mm 1,0-3,211,5-4,0

SchweiBbares Material WIG Stahl, Edelstahl,
: Kupfer

SchweiBbares Material Elektrode Stahl, Edelstahl

SchweiBbereich A 5-1801]10-150

ED bei max. Strom (40 °C) % 30| 40

Strom bei 60% ED (40 °C) A 150 | 135

HF-Zundung [ ]

Netzspannung V 1~230

MaBe (LxBxH) mm 337x130x211

Gewicht kg 6,5

Auch mit Brennerfernregelung einsetzbar

i-Torch UpDown

SchweiBstrom ,Ein-Aus”

Zweitstrom ,Ein-Aus”
Strom ,Up-Down”

Mit LED-Anzeige
im Brennerhandgriff

i-Torch Powermaster

Strom F
Up ,Up-Down” DOWN

SchweiBstrom-Anzeige Ihrer
Lorch SchweiBstromquelle

: HandyTIG 200AC/DC

: HandyTIG 180 AC/DC

© WIG | Elektrode © WIG | Elektrode
©1,0-3,2(1,5-4,0 ©1,0-4,0(1,5-4,0

: Stahl, Edelstahl,
: Kupfer, Aluminium

: Stahl, Edelstahl,
: Kupfer, Aluminium

 Stahl, Edelstahl  Stahl, Edelstahl

£ 3-18010- 150 £ 3-20010- 170

35135 4545

150 [ 110 180 | 120
1~230 1~230

480 x 185 x 326 480 % 185 x 326
13,3 13,4

@ Serienausstattung
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HANDY TIG-SERIE HANDYTIG-SERIE

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€) Bezeichnung Best.-Nr. Preis (£)

HandyTIG 180 DC Automatik-SchweiBhelm Autoprotect Flex-Pro 8-12 550.5370.0 195,00

Schutzstufen DIN 8 bis DIN 12. Optimale Sicht und Schutz bei Elektrode,
MIG-MAG und WIG. Sichtfeld mit 44 x 93 mm. LED-Anzeige der eingestellten
Schutzstufen, einfaches Austauschen der Vorsatzscheiben, flexibles Kopf-
band und allerbester Tragekomfort.

HandyTIG 180 DC ControlPro 108.0181.0 1.379,00

WIG-DC SchweiBinverter (inkl. Gasmanagement, Hochfrequenzzindung
und ElektrodenschweiBfunktion).

Kopfband mit Montage-Set 550.5278.0 35,00
Stirnband Baumwolle (VPE=2) 550.5324.4 7,20
Vorsatzscheiben innen (VPE=5) 550.5258.0 18,50
HandyTIG 180 DC ControlPro mit WIG-Montagepack 108.0181.2 1.815,00 )
WIG-DC SchweiBinverter mit Komplett-Zubehr fr WIG- und Elektroden- Vorsatzscheiben auBen (VPE=10) 550.5272.0 26,70
schweiBen, im praktischen Montagekoffer, Montagepack mit Brenner Vorsatzscheiben auBen, extra kratzfest (VPE=10) 550.5273.0 46,90
a-LTG 1700-K-UD 4 m.
Frontabdeckung schwarz 550.5374.0 20,40

Hochwertiger WIG-Handschuh

Geschmeidiges Leder fir ein optimales Gefihl. Leicht. Wer einmal mit ihm
geschweiBt hat, zieht ihn nicht mehr aus.

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro 108.0186.0 2.678,00 i i

WIG-AC/DC SchweiBinverter mit ITC-Brenneranschluss (inkl. Gasmanage- GroBe M H 535.8220.0 H 16,70

ment, Hochfrequenzzindung und ElektrodenschweiBfunktion). GroBe L 535.8220.1 16,70
Pocket-Fernbedienung RC 20 570.2215.0 239,00

: : Fur die HandyTIG 180 AC/DC und 200 AC/DC. Kleines handliches Bediengerat
HandyTIG 180 AC/DC ControlPro mit WIG-Montagepack 108.0186.2 3.317.00 ZUT Fernregelung des SchweiBstroms mit Digitalanzeige. Komplett mit 5 m
' ' ' u Zuleitung.

WIG-AC/DC SchweiBinverter mit Komplett-Zubehor fur WIG- und Elektroden-

schweiBen, im praktischen Montagekoffer, Montagepack mit Brenner a-LTG

2600-UD 4 m. : :

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro mit WIG-Powermaster 108.0186.4 3.471,00 Handfernregler HR 33 570.1033.0 329,00

zur Ferneinstellung des SchweiBstroms mit 300°-Potentiometer.

Montage-Pack
Komplett mit 7,5 m Zuleitung.

WIG-AC/DC SchweiBinverter mit Komplett-Zubehor fur WIG- und Elektroden-
schweiBen, im praktischen Montagekoffer, Montagepack mit i-Torch Power-
master-Brenner i-LTG 2600-PM 4 m.

RS
o

HandyTIG 200 AC/DC FuBfernregler FR 32 570.1132.0 362,00

Kunststoffausfiihrung. Ein- und Ausschalten des SchweiBstroms und Rege-
lung der SchweiBstromstarke und der Endstromabsenkung Uber FuBpedal. Mit
5 m Zuleitung.

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro 108.0206.0 2.994,00

WIG-AC/DC SchweiBinverter mit ITC-Brenneranschluss (inkl. Gasmanage-
ment, Hochfrequenzziindung und ElektrodenschweiBfunktion).

FuBfernregler FR 35 570.1135.0 563,00

Metallausfihrung. Ein- und Ausschalten des SchweiBstroms und Regelung der
- HandyTIG 200 AC/DC ControlPro mit WIG Montage-Pack 108.0206.2 3.633,00 SchweiBstromstarke und der Endstromabsenkung tUber FuBpedal. Mit 5 m
Zuleitung.
- WIG-AC/DC SchweiBinverter mit Komplett-Zubehor fur WIG- und Elektroden- c
schweiBen, im praktischen Montagekoffer, Montagepack mit Brenner a-LTG
2600-UD 4 m. : :
HandyTIG 200 AC/DC ControlPro mit WIG-Powermaster 108.0206.4 3.787,00 Verlangerungskabelsatz 570.9033.0 164,00
? - Montage-Pack Zum Verlangern der Anschlussleitung des Handfernreglers
(® WIG-AC/DC SchweiBinverter mit Komplett-Zubehor fir WIG- und Elektroden- KSF 75, 7,5 m lang.
schweiBen, im praktischen Montagekoffer, Montagepack mit i-Torch Power-

Verldngerungskabelsatz 570.9036.0 188,00

Zum Verlangern der Anschlussleitung des Handfernreglers
KSF 150, 15 m lang.

master-Brenner i-LTG 2600-PM 4 m.

Zubehor
Teg 4.0 Elektrodenschleifgerat 810.8600.0 797,00 Maxi-Trolley 570.3080.0 459,00
@ Fur die Montage - alles im Koffer: Wolfram-Elektroden-Schleifmaschine, Fur die HandyTIG 180 AC/DC und 200 AC/DC.
Spannzange 1,6 mm, 2,4 mm, 3,2 mm. Der ,ultimative” Transportwagen. Speziell fur diese SchweiB-Anlage gestaltet,
. . g g bietet er sicheren Stand und leichten Transport auch mit einer 501 Gasfla-
Universalhalterung fir Teg 4.0 810.8606.0 63,00 sche. Mit diesen groBen, stabilen Radern sind Treppen keine hohe Schwierig-
Fur die Befestigung an der Werkbank. | keit. Die Anlage steht immer in Arbeitshéhe. Zudem finden Sie Aufnahmen
| flr SchweiBzusatzstabe, Elektroden, Werkzeuge und Zubehér konstruiert.

i i Preis ohne Anlage, Gasflasche und Zubehor.
Trolley-Montagekoffer 610.0808.0 278,00
Fur die HandyTIG 180 AC/DC und 200 AC/DC.

Wer mit seiner HandyTIG auf Montage geht, sollte sich das Leben erleichtern.

Und zudem seine 7 Sachen kompakt, geordnet, leicht transportierbar in die-

sem Koffer unterbringen. Und das nebst Zubehor bis hin zum Helm. Robust

geschutzt, alles an seinem Platz. Schleppen Sie sich nicht mude - rollen Sie's
her. Lorch SchweiBer haben ein besseres Leben verdient.

Metallhalterung fiir Maxi-Trolley 570.3082.0 75,00

Spezielle Metallhalterung zu Fixierung der Anlage am Transportwagen.
Mdglichkeit zur Anbringung eines Vorhangeschlosses.

il
&
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WIG BRENNER WIG BRENNER

Die WIG-Brenner-Serie auf einen Blick

= Ergonomie. Durch die spezielle Konstruktion des Brenners konnte der
Abstand des Bedientasters zum Lichtbogen verkurzt werden. Der erhohte
Zweistromtaster stellt sicher, dass der SchweiBstrom oder andere Parameter
nicht versehentlich verandert werden. Erhéltlich in 2 GréBen.

» HeatProtect. Um die Steuerungselektronik vor Uberhitzung zu schiitzen,
Ubernimmt ein Hitzesensor die thermische Absicherung. (i-Ausfihrung)

= TorchProtect. Durch die optionale Aktivierung des TorchProtect in der
SchweiBanlage wird der WIG-Brenner automatisch erkannt und nicht mehr
als der fir den Brenner zuldssige Maximalstrom bereitgestellt. So wird
eine Uberlastung des Brenners verhindert. (i-Ausfihrung)

= Linkshadnderfreundlich. Durch Dricken der Mode-Taste
in der Powermaster-Variante fir sieben Sekunden wird die
Display-Anzeige flur die Linkshdanderansicht umgeschaltet.
(i-Ausfihrung)

= Powermaster-Bedienung. In der Powermaster-Variante
regeln Sie wichtige Parameter, wie die Einstellungen Ihrer
SchweiBjobs, direkt am Brenner. (i-Ausfihrung)

LORCH WIG-BRENNER.
SO EINFACH IST PERFEKT BEDIENT.

i

- T
- e e R e e
N e e -

= Tiptronic. Mit Tiptronic speichern Sie fUr jede Naht die Idealein- = Sicherheit. Durch den erhéhten Zweitstromtaster wird eine un-
stellung in der bendtigten Reihenfolge ab. Uber den Jobspeicher gewollte Betatigung des UpDown-Tasters verhindert.
kénnen Sie dann bis zu 100 Arbeitswerte hintereinander abrufen. - Variabel. Das zugehorige Schlauchpaket fir den WIG-Brenner ist
= Flexibilitat. Fir maximale Bewegungsfreiheit und Bedienkomfort als 4-m- und 8-m-Variante erhaltlich.
sorgen das Kugelgelenk am Handgriff und das biegsame Leder-
Flex-Schlauchpaket.
= Stabilitédt. Der verkirzte Bedienabstand des Brenners und der
dadurch optimierte Brennerschwerpunkt ermdéglichen IThnen eine
sichere Handhabung sowie eine ruhige Fihrung des Lichtbogens.
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BRENNER BRENNER

Ausfihrungen Highlights

Powermaster

Zusatzlich zur UpDown-Brenner-Funktionalitdt haben Sie mit der
Digitalanzeige alles im Blick und steuern den Schweistrom amperegenau.

Gasgekuhlt Zudem kdnnen Sie Uber den Jobspeicher blitzschnell die Einstellungen
Ihrer besten SchweiBjobs abrufen. Zwei frei wéhlbare Parameter Ihrer
Anlage kénnen zudem individuell auf das Bedienpanel gelegt, von dort

a-LTG/i-LTG 900 : a-LTG/i-LTG1700 : a-LTG/i-LTG2600 : a-LTG/i-LTG 2800 : LTV1700 : LTV 2600

jederzeit abgerufen und verdndert werden.
. : . : . : . : . : . Von der Powermaster-Funktionalitdt profitieren Sie an allen Lorch-Gerdten
Bedienkonzepte . Bedienkonzepte . Bedienkonzepte . Bedienkonzepte . Bedienkonzept . Bedienkonzept mit ITC-Inside.
» Doppeldruck (DD) : = Doppeldruck (DD) : = Doppeldruck (DD) : = Doppeldruck (DD) : = Ventil-Drehrad : = Ventil-Drehrad
= UpDown (UD) : = UpDown (UD) : = UpDown (UD) : = UpDown (UD) :

» Powermaster (PM) : = Powermaster (PM) : = Powermaster (PM) : = Powermaster (PM)

= SchweiBbereich bis = SchweiBbereich bis = SchweiBbereich bis = SchweiBbereich bis = SchweiBbereich bis = SchweiBbereich bis
110 A © O 140A © 180 A © 300A © 150 A © 200A

Bedienkonzepte

Technische Daten

: a-LTG900 : a-LTG1700 : a-LTG2600 : a-LTG 2800

L -LTG900 | iHLTG1700 | i-LTG2600 : i-LTG2800 @ -TV1700  : LTV2600
Kuhlart Gas Gas Gas Gas Gas Gas
Belastung DC | AC A 110180 £ 140100 £ 180130 £ 300 | 250 £ 1501120 £ 2001 160
Doppeldruck (DD) UpDown (UD) Powermaster (PM) Einschaltdauer (ED) % 35 35 35 35 60 60
= zwei ergonomisch geformte Drucktasten = zwei ergonomisch geformte Drucktasten = zwei ergonomisch geformte Drucktasten Elektrode @ mm 10-16 10-24 10-40 10-40 10-24 1,0-4,0
= Taste 1: Strom ein- und ausschalten = Taste 1: Strom ein- und ausschalten = Taste 1: Strom ein- und ausschalten : : : : : :
« Taste 2: Zweitstrom abrufen « Taste 2: Zweitstrom abrufen » Taste 2: Zweitstrom abrufen Schlauchpaketlangen m 4|8 S48 S 418 S 418 S 418 : 418
= wahlweise als a- und i-Ausfihrung = mit Stromquellen-Fernregelung = mit Stromqguellen-Fernregelung GriffschalengroBe 1 1 2 2 _ .
= wahlweise als a- und i-Ausfihrung = mit integrierter Digitalanzeige verschie- : : : : : :
denster SchweiBparameter als Kaltdrahtbrenner - - o o - -
= mit Umschaltfunktion fur Links- und ’ ’ ’ ’ ’ ’
Rechtshander

= Mode-Taste: Wechsel zwischen Strom-
starkeregulierung und Tiptronic-Job-
Betrieb

= zwei weitere frei wahlbare Funktionen
= als i-Ausflhrung erhaltlich
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BRENNER BRENNER

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€) Bezeichnung Best.-Nr. Preis (£)
WIG Ventil Brenner fUr MicorStick- und X-Serie i-Torch Powermaster-Brenner fur HandyTIG 180 AC/DC ControlPro, HandyTIG 200 AC/DC ControlPro und MicorTIG 200 DC
WIG Ventil Brenner LTV 1700, 4 m, 3550 ] 509.6440.7 ] 99,00 WIG-Brenner i-LTG 900-PM, 4 m 513.0904.5 361,00
WIG Ventil B LTV 17 6480.7 142 : :
G Ventil Brenner Bt Sy 252 | 2096480 . e WIG-Brenner i-LTG 900-PM, 8 m 513.0908.5 404,00
WIG Ventil Brenner LTV 2600, 4 m, 3550 . 505.7640.6 . 104,00 WIG-Brenner i-LTG 1700-PM, 4 m 51317045 369,00
/ WIG Ventil Brenner LTV 2600, 8 m, 3550 20576806 158,00 WIG-Brenner i-LTG 1700-PM, 8 m 513.1708.5 412,00
i WIG-Brenner i-LTG 2600-PM, 4 m 513.2604.5 381,00
Brenner fir Handy 180, HandyTIG 180 DC BasicPlus und ControlPro - : :
WIG-Brenner i-LTG 2600-PM, 8 m 513.2608.5 435,00
WIG-Brenner a-LTG 900-K-DD, 4 m 513.5904.2 149,00 i i
WIG-Brenner i-LTG 2800-PM, 4 m 513.2804.5 654,00
WIG-Brenner a-LTG 900-K-DD, 8 m 513.5908.2 192,00 : :
WIG-Brenner i-LTG 2800-PM, 8 m 513.2808.5 756,00
WIG-Brenner a-LTG 1700-K-DD, 4 m 513.6704.2 157,00
i WIG-SchweiBstébe
WIG-Brenner a-LTG 1700-K-DD, 8 m 513.6708.2 200,00

WIG-SchweiBstabe sind die eigentliche Verbindung. Ihre Qualitat ist wesentlich. Achten Sie bitte darauf, dass die
SchweiBstabe zu Threm Material passen. Alle Stabe sind 1000 mm lang und sicher in einem Rohr verpackt.

Brenner fur HandyTIG 180 DC ControlPro Aluminium AlMg 5

WIG-Brenner a-LTG 900-K-UD, 4 m 513.5904.4 207,00 SchweiBzusatz fur Aluminium-Magnesium-Legierungen.
; ; Der SchweiBnahtbereich muss metallisch blank sein.
Geeignet fur Grundwerkstoffe AIMg 3, AIMg 5, AlZnMg 1,
WIG-Brenner a-LTG 900-K-UD, 8 m 513.5908.4 250,00 Gusslegierungen mit Mg als Hauptlegierungsanteil.
WIG-Brenner a-LTG 1700-K-UD, 4 m 513.6704.4 215,00 | 100 Stabe, 2,0/ mm. 590.5020.4 28,30
h i

WIG-Brenner a-LTG 1700-K-UD, 8 m 513.6708.4 258,00
Aluminium Al 99,5

SchweiBzusatz fur Reinaluminium. Der SchweiBnahtbereich muss metallisch
blank sein. Geeignet flr Grundwerkstoffe Al 99,5, Al 99.

Brenner fur HandyTIG 180 AC/DC ControlPro, HandyTIG 200 AC/DC ControlPro und MicorTIG 200 DC

WIG-Brenner a-LTG 900-DD, 4 m 513.5904.1 149,00
50 Stébe, 2,0 mm. 590.5120.4 16,10
WIG-Brenner a-LTG 900-DD, 8 m 513.5908.1 192,00
WIG-Brenner a-LTG 900-UD, 4 m 513.5904.3 207,00 Aluminium AISi 5
SchweiBzusatz fur Aluminium-Silizium-Legierungen sowie artverschiedene
Aluminium-Legierungen untereinander. Der SchweiBnahtbereich muss metal-
WIG-Brenner a-LTG 900-UD, 8 m 513.5908.3 250,00 lisch blank sein. Geeignet fir Grundwerkstoffe AIMgSi 0,5, bedingt fur AIMgSi
0,8 und AIMgSi 1 sowie fur Alu-Gusslegierungen bis 7 % Si.
WIG-Brenner a-LTG 1700-DD, 4 m 513.6704.1 157,00
WIG-Brenner a-LTG 1700-DD, 8 m 513.6708.1 200,00 100 Stabe, 2,0 mm. 590.5220.4 25,80
WIG-Brenner a-LTG 1700-UD, 4 m 513.6704.3 215,00 Edelstahl 1.4576
Zusatz zum SchweiBen an unstabilisierten und stabilisierten, korrosionsbe-
WIG-Brenner a-LTG 1700-UD, 8 m 513.6708.3 258,00 standigen Cr Ni-Mo Stahlen fur Betriebstemperaturen bis ca. 400°C. Ge-
] eignet fur Grundwerkstoffe 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4436, 1.4437, 1.4571,
WIG-Brenner a-LTG 2600-DD, 4 m 513.7604.1 169,00 1.4573, 1.4480, 1.4581, 1.4583
i WIG-Brenner a-LTG 2600-DD, 8 m 513.7608.1 223,00 R
s 50 Stéabe, 1,6 mm. 590.5416.3 35,60
WIG-Brenner a-LTG 2600-UD, 4 m 513.7604.3 227,00 50 Stabe, 2,0 mm. 590.5420.3 45,90
WIG-Brenner a-LTG 2600-UD, 8 m 513.7608.3 281,00
Edelstahl 1.4370
WIG-Brenner a-LTG 2800-DD, 4 m 513.7804.1 410,00 SchweiBzusatz fir Verbindungen zwischen un- bzw. niedriglegierten Stahlen
und hochlegierten Stahlen fur Betriebstemperaturen bis ca. 300°C, kaltzah
WIG-Brenner a-LTG 2800-DD, 8 m 513.7808.1 512 00 bis ca. -120°C. Geeignet fir Verbindungen zwischen z.B. St 37-3 mit 1.4301.
WIG-Brenner a-LTG 2800-UD, 4 m 513.7804.3 444,00 . : :
50 Stabe, 1,6 mm. 590.5816.3 26,50
WIG-Brenner a-LTG 2800-UD, 8 m 513.7808.3 546,00 : :
50 Stabe, 2,0 mm 590.5820.3 28,70
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BRENNER BRENNER

Elektrodenschwei3kabel mit Elektrodenhalter und Stecker

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€) Bezeichnung Best.-Nr. Preis (£)
Zubehoér WIG-Brenner Zubeho6r HandyTIG-Serie
Keramische Gasdusen fir WIG-Brenner LTV/LTG 1700/2600 ElektrodenschweiBkabel 551.0230.0 65,00
mit Elektrodenhalter und Stecker 35 mm?, 4 m lang,
GroBe 4, VPE 5 Stick. 535.8003.4 7,20 Stecker 13 mm.
H GroBe 5, VPE 5 Stiick. 535.8003.5 7,20
GroBe 6, VPE 5 Stiick. 535 8003.6 720 ElektrodenschweiBkabel 551.0220.0 48,00
mit Elektrodenhalter und Stecker 25 mm?, 4 m lang,
GroBe 7, VPE 5 Stuck. 535.8003.7 7,20 Stecker 13 mm.
Spannhiilsen fur WIG-Brenner LTV/LTG 1700/2600 Werkstiickleitungen : 551.0130.0 : 56,00
R . i i mit Massezange und Stecker 35 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm.
GréBe 1,0mm, VPE 5 Stiick. 535.8000.1 8,45
GroBe 1,6mm, VPE 5 Stick. . 535.8000.2 ' 8,45 : :
GroBe 2,4mm, VPE 5 Stiick. 535.8000.3 8,45 Werksttickleitungen 551.0120.0 44,00
. . g g mit Massezange und Stecker 25 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm.
GroéBe 3,2mm, VPE 5 Stick. 535.8000.4 8,45
Spannhilsengehause fur WIG-Brenner LTV/LTG 1700/2600 SchweiBkabelverlangerung 551.0035.5 62,00
mit Kabelbuchse und Kabelstecker 35 mm?, 5 m lang, Stecker 13 mm.
GroBe 1,0mm, VPE 2 Stick. 535.8001.1 7,30
Cora GroBe 1,6mm), VPE 2 Stiick. 535.8001.2 7,30
GroéBe 2,4mm, VPE 2 Stick. 535.8001.3 7,30
GroéBe 3,2mm, VPE 2 Stick. 535.8001.4 7,30 : ;
Druckminderer Basic Argon/CO» 570.9204.0 49,00
Wolfram-Elektroden Gold
Neuartig, lathanisiert. Sehr gute Zindeigenschaften und hohe Standzeit.
Geeignet fir Gleich- und Wechselstrom. Umweltvertraglich, 100 % strahlungs-
frei. Lange: 175 mm. Weitere Infos siehe Tabelle ,GroBen Wolframelektroden”.
GroBe 1,0mm, VPE 10 Stiick. 535.8006.1 16,30 WIG-Ausriistungs-Kit im Koffer fiir 1,6 mm - LTG 1700/2600 551.3051.0 42,20
GroBe 1,6mm, VPE 10 Stlick. 535.8006.2 18,30 3 Spannhtlsen und Gehause, 5 keramische Gasdusen, Gr. 5,
H H 1 Wolfram-Elektrode.
GroBe 2,4mm, VPE 5 Stiick. 535.8006.3 19,10
GroBe 3,2mm, VPE 5 Stick.  535.8006.4 31,30

WIG-Ausriistungs-Kit im Koffer fir 2,4 mm - LTG 1700/2600 551.3052.0 44,00

. 3 Spannhtlsen und Gehause, 5 keramische Gasdusen, Gr. 6,
Wolfram-Elektroden Grin 1 V\/%\fram-E\ektrode.
Reinwolfram, zum SchweiBen von Aluminiumwerkstoffen mit Wechselstrom.

Gute Kalottenbildung, sehr stabiler Lichtbogen. Nicht flr Gleichstrom. Lange

175 mm. Weitere Infos siehe Tabelle ,GroBen Wolframelektroden”. WIG-Ausriistungs-Kit im Koffer fiir 1,6 und 2,4 mm - LTG 551.3054.0 66,80
1700/2600
2 Spannhtlsen 1,6 mm und 2 Spannhulsen 2,4 mm, 1 Spannhilsengehause

Cirelte 1, O, WHE 10 Siiiel ; 535.8005.1 ; 16,30 jeweils fur 1,6 und 2,4 mm, 3 keramische Gasdusen, jeweils in Gr. 5, 6 und 7,
GroBe 1,6mm, VPE 10 Stlick. 535.8005.2 18,30 1 Brennerkappe kurz und 1 Brennerkappe lang, 3 Wolframelektroden jeweils
: : in 1,6 und 2,4 mm.
GréBe 2,4mm, VPE 5 Stlick. 535.8005.3 19,10
GroBe 3,2mm, VPE 5 Stick. © 535.8005.4 ' 31,30
Spannkappe LTV/LTG 1700/2600 kurz 535.8004.1 5,90
ﬂ bei engen Platzverhaltnissen. GroBen Dicke 2 SchweiB- Gasduse
Wolframelektroden (mm) (mm) strom (A)
Stahl und Edelstahl 1,0 1,0 10-60 GroBe 4
Spannkappe LTV/LTG 1700/2600 lang 535.8004.2 5,60 - 1,2-1,6 ;‘gfgo g@geg
_ Standardbrennerkappe, Ersatz. 20 L6534 SO GCSBE 5
4,0-6,0 2,4-3,2 140-180 GroBe 7
Kupfer und Kupferlegierungen 1,0 1,0 60-80 GroBe 4
1,5 1,6 100-150 GroBe 5
3,0 2,4 150-180 GroBe 6
Aluminium 1,0 1,0 10-60 GroBe 4
1,5 1,6 40-80 GroBe 5
2,0 1,6 70-120 GroBe 5
3,0 2,4 90-150 GroBe 6
4,0 3,2 140-180 GroBe 7
5,0 3,2 170-180 GroBe 7
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REINIGEN UND PASSIVIEREN EC-CLEAN 1000

EC-Clean 1000 auf einen Blick

= Reinigen und Passivieren. SchweiBnahte reinigen und gleichzeitig
passivieren ohne Einsatz von giftigen Beizchemikalien. Mit dem innovativen
und effizienten Hochstromreinigungsgerat EC-Clean 1000 kénnen SchweiB-
nahte blitzschnell und weitestgehend umweltvertraglich von Oxidationen,
Anlauffarben und sogar Verzunderungen gereinigt werden.

Besonders effizient. Millionen kleiner Lichtb6égen an den Enden der
Kohlefaserpinsel entfernen samtliche Verunreinigungen auf hochlegierten
Edelstéhlen und sogar auf NE-Metallen wie Kupfer.

Elektrochemisch und Umweltvertraglich. Die Reinigungswirkung
wird durch einen hohen Strom elektrochemisch in Verbindung mit der Kraft
von Lichtbégen erzielt. Dadurch kann auf giftige Beizchemikalien wie Fluss-
saure oder Schwefelsdure ganzlich verzichtet werden. Zum Einsatz kommen
lediglich ungiftige Elektrolyte, die auch als Lebensmittelzusatzstoff E338
Verwendung finden.

EC-CLEAN 1000:
SCHWEISSNAHTE ELEKTROCHEMISCH
REINIGEN UND PASSIVIEREN

= Leistung. Leistung satt, 1000 VA bei 100% Einschaltdauer

- Kohlefaserpinsel. Extra breiter Kohlefaserpinsel reinigt auch in
Ecken und Kanten grtndlich und schnell

= Reinigungskraft. Intensive und sanfte Reinigung durch Millionen
von Kohlefasern

= Standzeit. Lange Standzeit durch hochwertige Bauteile

= Ungiftige Elektrolyte. Absolut ungiftige Elektrolyte in Lebens-
mittelqualitat (E338)
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REINIGEN UND PASSIVIEREN

EC-CLEAN 1000

REINIGEN UND PASSIVIEREN EC-CLEAN 1000

EC-Clean 1000

Lieferumfang EC-Clean1000

1 Kohlefaserpinsel GroBe XL, Teflonpoliergriff,

10 mm2 hochflexible Anschlussleitung (Lange 4 m),
200-A-Messingguss-Massezwinge, 0,5-kg-Cleaner- und
0,5-kg-Polisher-Elektrolyt, 1 Weithalsbehalter 500 ml,
1 Wassersprihflasche 500 ml, Kunststoffbox mit
Deckel.

Reinigen und Passivieren in nur 30 Sekunden
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Technische Daten

Leistung
Anschluss
Gewicht
Abmessungen

Schutzklasse

g EC-Clean 1000

1.000 VA

230 V/50-60 Hz

13 kg

250 x 150 x 300 mm

LIp2t

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€) Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)

EC-Clean 1000 Set Reinigen und Polieren

EC-Clean 1000 Set © 814.0000.0 : 2.195,00 Carbonpinsel 814.0011.0 54,00

1 Kohlefaserpinsel GroBe XL, - : F'- XL @ 12 mm

Teflonpoliergriff, 10 mm?2 hoch- -
flexible Anschlussleitung (Lange :
4 m), 200-A-Messingguss- :
Massezwinge, 0,5-kg-Cleaner-

Cleaner | 814.0019.0 © 28,00

und 0,5-kg-Polisher-Elektrolyt, -
1 Weithalsbehalter 500 ml, s Elektrolyt 2-kg-Dose
1 Wasserspruhflasche 500 ml, "
Kunststoffbox mit Deckel.
- Polisher 814.0020.0 40,00
= Elektrolyt 2-kg-Dose : :
L

90°-Kohle-Elektrode | 814.0012.0 © 23,00 Weithalsbehélter © 814.0017.0 © 3,00
. zum Signieren M10 : : mit Deckel, 500 ml . .

Signierset ' 814.0010.0 © 100,00 ; Druck-Spriihflasche | 814.0018.0 20,00
B im Kunststoffkoffer . . 2 | fir Wasser : :

Signierfilz L 814.0013.0 © 4,00
| 38 x 60 mm, 10 Stiick : :

0-Ringe L 814.0014.0 © 4,00

m 10 Stuck

. Elektrolyt | 814.0021.0 © 9,00
zum Signieren rostfreier : :
Stahle, 100 ml
Neutralyt 814.0022.0 6,00

hoch konzentriert, 100 ml

Repro- und | 814.0023.0 : 15,00 Dunkel Signieren
Fotosatzkosten : :

Langzeitschablone 814.0024.0 auf

gerahmt, 1- 30 cm?2 : . Anfrage

mmp Labeldrucker PT-H500 @ 814.0025.0 : 120,00
B furBander 18- 24 mm ; ;

Hell Signieren

Schablonen-  814.0026.0 © 30,00

beschriftungsband
24 mm breit, 3 m lang
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Der Lichtbogen fur hdchste
Wirtschaftlichkeit

S
MIG-MAG-SCHWEISSEN

] Unsere schnellen Losungen fir héchste
é Effizienz beim MIG-MAG-Schweif3en:

M-Serie 68 - 71
M-Pro-Serie 72 - 81

MIG-MAG-Brenner 82 - 89



DAS BUCH ZUM SCHWEISSEN

Metall-Inert-Gas

Der MIG-MAG-Lichtbogen.

Der Lichtbogen, der zwischen der Draht-
elektrode und dem Werkstlck brennt, dient
als Warmequelle und wird zum Schwei-
Ben genutzt. Durch die hohe Temperatur
des Lichtbogens wird der Werkstoff an der
SchweiBstelle aufgeschmolzen. Gleichzeitig
schmilzt die Drahtelektrode als Zusatzwerk-
stoff ab und bildet dabei eine Schweil3-
raupe. Das zugefUhrte Schutzgas schutzt
die SchweiBzone vor dem Zutritt der Umge-
bungsluft.

Material Schweil3- Schutzgas
. verfahren :
Stahl MAG 100 % CO2
Stahl MAG Mischgas, z.B. 82 %
Argon / 18 % CO2
Edelstahl MAG Mischgas, z.B. 98 %

Argon / 2 % CO2z

Aluminium MIG 100 % Argon 4.6

Das Schutzgas.

Es gibt 2 Arten von Metall-Schutzgas-
schweiBen, die sich durch die verwendeten
Schutzgase unterscheiden: das Metall-Inert-
gasschweiBen (MIG, inertes Schutzgas) und
das Metall-AktivgasschweiBen (MAG, aktives
Schutzgas).
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MIG-MAG-WISSEN

Metall-Aktiv-Gas

Der Aktivgasanteil sorgt zum einen flur eine
bessere Warmeabfuhr, zum anderen flr eine
leichte Anreicherung des SchweiBgutes mit
Kohlenstoff. MIG bedeutet Metall-Inertgas-
schweiBen. Hierbei wird kein Aktivgas, son-
dern nur ein Inertgas (Argon, Helium, oder
deren Gemische) zugefiuhrt, um den Luft-
sauerstoff von der SchweiBnaht fernzuhal-
ten. Diese Schutzgase werden benétigt, um
NE-Metalle und Al-Legierungen zu schwei-
Ben. Beim Metall-AktivgasschweiBen (MAG)
wird entweder mit CO2 oder einem Misch-
gas aus Argon, COz2 und O2 gearbeitet, um
die SchweiBverbindung entsprechend den
besonderen technologischen Erfordernissen
zu beeinflussen. Das MAG-SchweiBverfahren
wird bei niedrig und hoher legierten Stahlen
eingesetzt.

Stahl, Edelstahl, Aluminium.

Dunn bis dick.

Mit MIG-MAG kénnen Stahl, Edelstahl und
Aluminium geschweiBt werden. Material ab
ca. 0,8 mm bis 8 mm Starke. Wer dickeres
Material schweiBen will, also Uber 8 mm,
kann das tun, muss aber vorher durch ent-
sprechende Nahtvorbereitung vorsorgen.

MIG-MAG-WISSEN

MIG-MAG ist einfach zu erlernen.

Eine gute Anlage, ein paar Kenntnisse darl-
ber, Brenner in die Hand. Brennertaster dru-
cken, schweiBen. Keine Schlacke versperrt
die Sicht auf das SchweiBbad oder muss
nach dem SchweiBen entfernt werden. Keine
Unterbrechungen der Naht durch Elektroden-
wechsel. Man sagt, schon nach einigen Stun-
den hat man MIG-MAG im Griff. Gut - aber
Ubung macht auch hier den Meister.

Betriebsarten.
2 Takt: Fur kurzes Heften und kurze Nahte.
4 Takt: DauerschweiBen bei langen Nahten.

Punkten: FUr kurzes zeitgesteuertes Schwei-
Ben und Setzen von SchweiBpunkten. Bren-
nertaste dricken und halten = SchweiBen
startet und wird nach Ablauf der einstellbaren
Punktzeit automatisch beendet. Dadurch
werden alle SchweiBpunkte gleich.

IntervallschweiBen. Zeitgesteuertes
Schweifen mit Pausen. Zum Setzen von
SchweiBpunkten und SchweiBen dinnen Ma-
terials.

DAS BUCH ZUM SCHWEISSEN

Der Draht - richtig wichtig.
SchweiBdréhte sind in den verschiedensten
Werkstoffen und GréBen, passend zum
Grundwerkstoff, erhaltlich. Vor allem bei
sehr teurem SchweiBdraht und geringem
Verbrauch eignen sich Kleinspulen. Die fol-
genden Spulentypen sind marktgangig:

D 200 Kleinspule.
Durchmesser 200

mm, 5 kg bei Stahl,
2,0 kg bei Aluminium.
Hierzu brauchen Sie
den Kleinspulenadapter
D 200, um die Spule in die Drahtrollenauf-
nahme einlegen zu kénnen.

D 300 Kunststoffspule.
Durchmesser 300 mm, 15 kg bei Stahl,
ca. 7 kg bei Aluminium.

K 300 Korbspule.
Durchmesser 300 mm.
15 kg bei Stahl, ca.

7 kg bei Aluminium.
Bei Korbspulen ist ein
Korbspulenadapter
notig, um auch diese
Spule einlegen zu kénnen.

Trennspray verhindert SchweiBspritzer.
Das Spray bildet in der Gasdise einen
Schutzfilm gegen fest anhaftende SchweiB-
spritzer in der DUse. Das Trennspray von der
Seite einsprihen, das ist wichtig. Direkt von
vorne kdnnte die Schutzgasbohrung zuset-
zen. Der Gasfluss und die Gasabdeckung des
SchweiBbads waren gestort.

MIG-MAG-WISSEN

1. Brenner und Stromdise
2. Drahtfiihrungsseele im Schlauchpaket
3. Vorschubrollen

Diese 3 mussen zum SchweiBdraht pas-
sen. Damit Brennerschlauchpaket und
Vorschubeinheit mit dem SchweiBdraht har-
monieren, missen sie individuell angepasst
werden.

yQ e

Und noch was:

Die Nut der Drahtvorschubrolle muss zum
Draht passen. Ebenso sollte der Anpress-
druck der Vorschubeinheit richtig eingestellt
sein. Die Spannschraube der Rollen so fest
anpressen, dass bei laufendem Drahtvor-
schub die Vorschubrollen gerade durch-
rutschen, wenn Sie die Drahtspule mit der
Hand festhalten. Wird der Drahtvorschub
abgewdrgt, ist der Druck zu hoch. Rutscht
er leicht durch, ist der Druck zu gering. Kor-
rekter Drahtvorschub ist die Grundvoraus-
setzung fUr gute MIG-MAG-SchweiBungen.
Prazision kann man hier nie genug haben.
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Die M-Serie

Die M-Serie auf einen Blick

siehe Seite 6-7

= Bestdndig, robust, einfach gut. Die SchweiBanlagen der M-Serie sind
fur MIG-MAG-SchweiBer die Gerate, mit denen sie sowohl einfach gut als
auch preiswert arbeiten kénnen.

Einstellautomatik. Mit Hilfe der automatischen Anpassung der Drahtvor-
schubgeschwindigkeit an die gewahlte Spannungsstufe unterstitzt Sie die

Lorch M-Serie beim Finden des perfekten Arbeitspunktes.

Qualitats-Drahtvorschub. Die Lorch M 222 und M 242 werden mit einem
2 Rollen-Drahtvorschub, die M 304 mit einem 4 Rollen-Drahtvorschub ausge-
, liefert.

= Robustes Gehduse. Aufgrund ihres kompakten und robusten Gehauses

mit stabilen Radern kénnen Sie Thre Lorch M problemlos unter der Werkbank
Z USA M M E N verstauen oder die Oberseite der Maschine als Ablageflache nutzen.

Doppelte Gasflaschensicherung. Fir optimale Sicherheit verfugt die
Lorch M-Serie Uber eine doppelte Gasflaschensicherung. So kdnnen Sie Thre

HE
G E I I O RT Stromquelle samt Gasflasche (bis maximal 20 Liter) sicher bewegen.
|

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

@
BESTANDIG UND ROBUST -1
Far Jahrzehnte zuverlassig an Ihrer Seite

PREISWERT UND VIELSEITIG = SchweiBeigenschaften. Gute SchweiBeigenschaften fur Stahl,
. » Edelstahl und Aluminium.
Die AIIround—Anlage far Stahl, Edelstahl - Betriebsarten. Einstellung von 2-Takt-HeftschweiBen, 4-Takt-
Uﬂd Aluminium DauerschweiBen oder Punkten flr PunktschweiBen mit frei ein-
stellbarer Punktzeit.

= Farbkennzeichnung der Vorschubrollen. Die farblich ge-
EINFACH UND GUT kennzeichneten Vorschubrollen der Lorch M-Serie stehen fur die
Maximal drei EiﬂStG“UﬂgEﬂ und Sie verschiedenen Drahtdurchmesser und erleichtern Ihnen den

. . Aust h.
schweiBen Wertarbeit ustausc
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MIG-MAG M-SERIE

MIG-MAG

M-SERIE

Ausfihrungen

SchweiBbereich A G 25-210 £ 30-230 £ 30-290
Netzanschluss 1~230 V ® - =
Netzanschluss 2~400 V L - -
Netzanschluss 3~400 V - () ®
Ausstattung

integrierter 2-Rollen-Drahtvorschub ® ([ ] -
integrierter 4-Rollen-Drahtvorschub - - ®

Einsatzbereich

Anwendung : Ideal fur Dunnblech- : Allroundanlage fur Blech- : Allroundanlage fur Blech-
: schweiBen und leichte : und leichte bis mittlere : und leichte bis schwere
: Stahlarbeiten : Stahlarbeiten : Stahlarbeiten
® wahlweise @ Serienausstattung
Bedienkonzept

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= mit Einstellautomatik

= 2-Takt-, 4-Takt- und Punktschweil3en

Highlights

Qualitats-Drahtvorschub

Qualitats-Drahtvorschub mit spannungsfreier Drahteinfadelung
per Knopfdruck im ergonomischen Drahtvorschubraum.

Komplettes Zubehor firs MIG-MAG-SchweiBen

Im Set inklusive: Brenner ML, Werkstickleitung 25 mm2, Druck-
minderer mit Mengen- und Inhaltsmanometer, Gasschlauch,
Korbspulenadapter K300, Netzkabel mit Stecker.

&

4 Rollen-Drahtvorschub

2 Rollen-Drahtvorschub
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Technische Daten

SchweiBbare Materialien

 Stahl/Edelstahl/Aluminium

 Stahl/Edelstahl/Aluminium

Stahl/Edelstahl/Aluminium

SchweiBbereich A 25-210 30-230 30-290
Spannungseinstellungen Stufen 6 7 12
ED bei max. Strom (40°C) % 15 20 20
Strom bei 60% ED (40°C) A 125 155 175
Drahtvorschubrollen 2 2 4
SchweiBbare Drahte Stahl @ mm 0,6-1,0 0,6-1,0 0,8-1,2
SchweiBbare Drahte Alu @ mm 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Empfohlene Materialdicke Stahl mm 0,8-8,0 0,8-10,0 0,8-12,0
Empfohlene Materialdicke Alu mm 2,0-5,0 2,0-6,0 2,0-8,0
Netzspannung \ 1~230/2~400 3~400 3~400
Netzabsicherung, trage A 16 16 16
Netzstecker Schuko + CEE16 CEE16 CEE16
MaBe (LxBxH) mm 870 %390 x 610 870 %390 x 610 870 %390 x 610
Gewicht kg 55 57 67
Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)
M 222 Set 15/3 ©202.0222.0 : 1.291,00
g Inteqrierter 2 Ralem. Drantverachub. : :
o
¥
M 242 Set 25/3 202.0242.0 1.511,00
MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 3m. : :
Integrierter 2 Rollen-Drahtvorschub.
M 304 Set 25/4 202.0304.0 1.833,00

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 4m.
Integrierter 4 Rollen-Drahtvorschub.
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Die M-Pro-Serie

Die M-Pro-Serie auf einen Blick

DER CHAMPION
IN DER WERKSTAT

DREI SCHRITTE ZUR PERFEKTEN NAHT
Intelligente Parameter auf Knopfdruck

DREI BEDIENKONZEPTE ZUR AUSWAHL
Von Nice & Easy bis High-Performance

SECHS LEISTUNGSVARIANTEN
Inklusive MIG-Lotanlagen

siehe Seite 6-7

= MIG-MAG-Logik. Elektronische MIG-MAG-Logik mit 2-Takt-, 4-Takt- sowie einstell-

barer Punkt- und Intervallsteuerung.

Einstellautomatik. Die Einstellautomatik ermdglicht Ihnen die optimale Schweil3-

parameter-Einstellung.

Intuitive Bedienung. Eine klar strukturierte Bedienoberflache und das abge-
schragte Bedienfeld sorgen daflr, dass die Geratesteuerung immer gut sichtbar und

ergonomisch zu bedienen ist.

Energieeffizient. Die Lorch M-Pro-Serie verflgt Uber ein integriertes Energie-
management. So wird z.B. der Lifter nur bei Bedarf gestartet, um unnétigen Stand-
by-Energieverbrauch zu vermeiden.

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

- Robustes Gehduse. Das Gehause der Lorch M-Pro-Serie ist
an die Bedurfnisse der Werkstattumgebung angepasst. Aufgrund
ihres kompakten und robusten Gehauses kénnen Sie Ihre Strom-
quelle problemlos unter der Werkbank verstauen oder die Ober-
seite der Maschine als Ablageflache nutzen.

= Schrag angeordneter Brenneranschluss. Der schrag ange-
ordnete Brenneranschluss ermdoglicht minimalen Drahtwiderstand
und optimale Drahtfihrung.

= Drahtvorschub. Der 2- oder 4-Rollen-Prazisionsvorschub von
Lorch gewahrt Ihnen eine feine Druckeinstellung, minimalste
Drahtverformung und eine exakte Drahtflucht.

- Farbkennzeichnung der Vorschubrollen. Die farblich ge-

kennzeichneten Vorschubrollen der Lorch M-Pro-Serie stehen flr
die verschiedenen Drahtdurchmesser und erleichtern IThnen den
Austausch.

= Innenraumbeleuchtung. Leistungsstarke LEDs im Innenraum

des Drahtvorschubs vereinfachen einen reibungslosen Spulen-
wechsel und schnelle Drahteinfadelungen auch bei schlechten
Lichtverhéltnissen oder Dunkelheit.

= Flaschenwagen. Mit seiner niedrigen Aufnahmeflache erleich-

tert Ihnen der Lorch Flaschenwagen den Wechsel von Flaschen
bis 50 Liter Fassungsvermagen.
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MIG-MAG

M-PRO SERIE

Ausfihrungen
Kompaktanlagen

M-Pro 170 : M-Pro 210 : M-Pro 250 : M-Pro 300 : M-Pro150CuSi  : M-Pro 200 CuSi

Bedienkonzept Bedienkonzepte Bedienkonzepte Bedienkonzepte Bedienkonzepte Bedienkonzepte

« BasicPlus : = BasicPlus : = BasicPlus : = BasicPlus : = BasicPlus : = ControlPro
. = ControlPro . = ControlPro . = ControlPro . = ControlPro . = Performance
: = Performance = Performance : :
= SchweiBbereich : = SchweiBbereich : = SchweiBbereich © = SchweiBbereich © = SchweiBbereich : = SchweiBbereich
bis 170 A © bis210 A : bis 250 A : bis 300 A © bis150 A : bis 200 A
= Netzanschluss . = Netzanschluss . = Netzanschluss . = Netzanschluss : = Netzanschluss . = Netzanschluss
230 und 400 V © 230 und 400V ¢ 400V ¢ 400V © 400V © 400V
= MIG-MAG- ¢ = MIG-MAG- ¢ = MIG-MAG- © = MIG-MAG- © = MIG-Loten © = MIG-L6ten
SchweiBen © SchweiBen * SchweiBen © SchweiBen *und MIG-MAG- *und MIG-MAG-
= DUnnblech © » Dinnblech, © » Dunnblech, leichte : = Allround bis mite-  :  SchweiBen . SchweiBen
© Profilarbeiten © Stahlarbeiten lere Stahlarbeiten : = Fahrzeugbau . = Fahrzeugbau
Bedienkonzepte

BasicPlus ControlPro Performance

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= Einstellautomatik (Synergiefunktion) = Einstellautomatik (Synergiefunktion)

= mit 4 Rollen-Drahtvorschub = mit 4 Rollen-Drahtvorschub

= Volt- und Ampere-Anzeige = Volt- und Ampere-Anzeige

= benutzerorientierte Bedienerfihrung = Digastep-Elektronik mit 21 Spannungs-
Uber Leuchtsymbole stufen
= Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/ = modernes Bedienkonzept mit Grafikdisplay
Intervall-SchweiBen (OLED)
= Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/
Intervall-SchweiBen
= Tiptronic-Jobspeicher fir 10 SchweiBauf-
gaben

= Mdéglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner

= Einstellautomatik (Synergiefunktion)
= mit 2 Rollen-Drahtvorschub

= benutzerorientierte Bedienerfihrung
Uber Leuchtsymbole

= Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/
Intervall-SchweiBen

Ausfihrungen
Kofferanlagen

M-Pro 250 Kofferanlage

Variante
= ControlPro

= SchweiBbereich bis 250 A

= Netzanschluss 400 V

= MIG-MAG-SchweiBen

= DUnnblech, leichte Stahlarbeiten

M-Pro 300 Kofferanlage

: Variante
: = ControlPro

: = SchweiBbereich bis 300 A

: = Netzanschluss 400 V

: * MIG-MAG-SchweiBen

: = Allround bis mittlere Stahlarbeiten

Highlights

Drahtvorschub mit Prazision

Nur ein echter Prazisionsvorschub gewahrt feine Druckeinstellung,
minimalste Drahtverformung und eine exakte Drahtflucht.
Ermdglicht wird das durch den hochwertigen 2 Rollen- oder 4
Rollen-Qualitatsvorschub von Lorch. Flr absolut geringen Draht-
widerstand ist der Drahtvorschub schrag angeordnet. Die Draht-
einfadelung erfolgt einfach und spannungsfrei auf Knopfdruck. Der
Bedienknopf befindet sich genau dort, wo man ihn bendétigt - beim
Drahtvorschub im Maschineninnenraum.

2 Rollen-Drahtvorschub 4 Rollen-Drahtvorschub

Separater, abnehmbarer Vorschubkoffer

Synergie pur durch Einstellautomatik

Wahlen Sie in der Kennlinien-Tabelle die gewlnschte Material-,
Draht- und Gas-Kombination. Stellen Sie die abgelesene Nummer
am Kennlinien-Wahlschalter im Drahtvorschubraum ein.

Bei der Performance-Bedienung erfolgt die Auswahl Uber das
OLED-Display.

Synergievorwahl der Synergievorwahl der
BasicPlus und ControlPro Performance

Bei Kofferanlagen: Der auf der Stromquelle stabil gelagerte Drahtvorschubkoffer Idsst sich leicht schwenken und ist mit Hilfe des ange-
brachten Handgriffs einfach abnehmbar und tragbar. Im 4 Rollen-Qualitatsvorschub untergebracht ist auch die Einstellautomatik fur die
richtige Material-, Draht- und Gas-Kombination. Die Draht-Feinkorrektur erfolgt Uber das ergonomische, schrag am Vorschubkoffer ange-

brachte Bedienfeld.

Bleiben Sie bei der Arbeit. Bis zu 20 m Reichweite.

Zwischenschlauchpakete Je nach Brennerldnge
mit bis zu 15 Meter bis zu 5 Meter
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MIG-MAG

M-PRO SERIE

Lorch M-Pro 150 CusSi
und M-Pro 200 CusSi

Wer heute ein Fahrzeug nicht exakt den Anforderungen entsprechend schweiBt
oder in einem ungeeigneten Fall zur MIG-L6tanlage greift, kann das Ausldsen des
Airbags verzdgern oder die Blechstruktur und Korrosionsschutz zerstéren. Tailo-
red Blanks, hoherfeste Stahlbleche oder die Zinkschicht bringen gewdhnliche MIG-
MAG-Anlagen ins Aus. Die Temperatur ist zu hoch, der Werkstoff verzieht sich.
Hoéher-feste Stahlbleche gibt es heute im Karosseriebau aber immer mehr - eine
MIG-L6tanlage (mit CuSi - Kupfer-Silizium-Draht) wird unumganglich.

Die Lorch M-Pro 150 CuSi und die M-Pro 200 CusSi erfillen hier die Trdume jedes
Karosseriebauers. Bleche von 0,5 mm werden mit niedriger Energieeinbringung
ab 15 Ampere verbunden und kénnen so dem Standard entsprechen, der flr die
Sicherheit notwendig ist.

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE
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Technische Daten M-Pro Serie

: M-Pro170

SchweiBbereich

SchweiBbare

Materialien

MIG-MAG A 125-170
Spannungseinstellung 6 Stufen
ED bei max. Strom % 25|15

(25°C | 40°C)

Strom bei 100% ED A 90|70
(25°C | 40°C)

SchweiBBbare Drahte

Stahl @ mm : 0,6-0,8
Aluminium @ mm : 1,0
CuSi @ mm : —

SchweiBbare Materialdicke

i M-Pro210  : M-Pro250 : M-Pro300

: M-Pro150  : M-Pro200
: Cusi : cusi

Stahl, Edelstahl, Aluminium Stahl, Edelstahl, Aluminium,
: verzinkte und hochlegierte
: Bleche
© 25-210 £ 30-250 £ 30-300 - 15-150 © 15200
D 12Stufen  © 12/21° Stufen : 12/21° Stufen 7 Stufen © 12/21" Stufen
L2515 £ 35]25 ©35]25 © 60 40 £ 3020
90|75 185 | 150 205 | 170 120 | 100 125 100

0,6-1,0 £ 0,6-1,0 L 06-1,2 £ 0,6-0,8 £ 0,6-1,0
1,0-1,2 ©1,0-1,2 L 1,0-1,2 £ 0,8-1,0 L 0,8-1,2
- . - £ 0,8-1,0 £ 0,8-1,0

0,8-8,0 £ 0,8-10,0 £ 0,8-12,0 £ 0,5-6,0 £ 0,5-80

2,0-5,0 £ 2,0-6,0 £ 2,0-8,0 £ 2,0-50 £ 2,0-6,0

Stahl mm : 0,8-6,0
Aluminium mm 2,0-4,0
Gerét
Netzspannung V. 1~230/2~400
Netzabsicherung 16 A trage
Netzstecker Schuko +

© CEE16
MaBe (L x B x H) mm 880 x 400 x 755
Gewicht kg 65 ’

L 1230/2~400  © 3~400 - 3~400 - 3~400 | 3~400
16 A trage 16 A trage 16 A trage 16 A trage 16 A trage
- Schuko +  : CEE16 | CEE16 | CEE16 | CEE16

: CEE16

880x400x 755 : 880x400x755 : 880x400x 755 : 880x400x755 : 880400 755

L 69 - 71 80 66 68

" Bei Performance-Ausfihrung
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M-Pro 170
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M-Pro 210

Bezeichnung

M-Pro 170 BasicPlus Set 15/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 1500, 3 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 170 BasicPlus Set 15/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 1500, 4 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.
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M-Pro 250

M-Pro 210 BasicPlus Set 15/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 1500, 3 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 210 BasicPlus Set 15/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 1500, 4 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 210 BasicPlus Set 25/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 3 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 210 BasicPlus Set 25/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 4 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 210 ControlPro Set 15/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 1500, 3 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 210 ControlPro Set 15/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 1500, 4 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 210 ControlPro Set 25/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 3 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 210 ControlPro Set 25/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 4 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

.
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M-Pro 250 BasicPlus Set 25/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 3 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 250 BasicPlus Set 25/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 4 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 250 ControlPro Set 25/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 3 m.
4 Rollen-Prézisions-Vorschub.

M-Pro 250 ControlPro Set 25/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 4 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 250 Performance Set 24/3 PM
MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, 21 Spannungsstufen, Set mit

Powermaster-Brenner ML 2400 PM, 3 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 250 Performance Set 24/4 PM
MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, 21 Spannungsstufen, Set mit

Powermaster-Brenner ML 2400 PM, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

Best.-Nr.

© 218.0170.1

218.0170.2

218.0210.1
218.0210.2
218.0210.3
218.0210.4
218.0211.1
218.0211.2
218.0211.3

218.0211.4

218.0250.1
218.0250.2
218.0251.1
218.0251.2
218.0252.5

' 218.0252.6

M-PRO SERIE

Preis (€)

1.504,00

1.515,00

1.791,00

1.802,00

1.841,00

1.852,00

2.008,00

2.019,00

2.058,00

2.069,00

2.134,00

2.145,00

2.351,00

2.362,00

2.812,00

2.823,00

Alle Sets mit Qualitatsbrenner, Werkstuckleitung, Korbspulenadapter K300 und Druckminderer.
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Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer

MIG-MAG

M-Pro 250 Kofferanlagen

M-Pro 300

-“@Q0

Bezeichnung

M-Pro 250 ControlPro Kofferanlage ZW 1m Set 25/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 1m,
Set mit Brenner ML 2500, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 250 ControlPro Kofferanlage ZW 5m Set 25/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 5m,
Set mit Brenner ML 2500, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 250 ControlPro Kofferanlage ZW 10m Set 25/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 10m,
Set mit Brenner ML 2500, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 250 ControlPro Kofferanlage ZW 15m Set 25/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 15m,
Set mit Brenner ML 2500, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 BasicPlus Set 25/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 3 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 300 BasicPlus Set 25/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 4 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 300 BasicPlus Set 38/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 3800, 3 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 300 BasicPlus Set 38/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 3800, 4 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Set 25/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 3 m.
4 Rollen-Prézisions-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Set 25/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 4 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Set 38/3

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 3800, 3 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Set 38/4

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 3800, 4 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 Performance Set 24/3 PM
MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, 21 Spannungsstufen, Set mit

Powermaster-Brenner ML 2400 PM, 3 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 Performance Set 24/4 PM
MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, 21 Spannungsstufen, Set mit

Powermaster-Brenner ML 2400 PM, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 Performance Set 38/3 PM
MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, 21 Spannungsstufen, Set mit

Powermaster-Brenner ML 3800 PM, 3 m. 4 Rollen-Pré&zisions-Vorschub.

M-Pro 300 Performance Set 38/4 PM
MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, 21 Spannungsstufen, Set mit

Powermaster-Brenner ML 3800 PM, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

Best.-Nr.

©222.0250.2
©222.0252.2
© 222.0254.2

 222.0256.2

© 218.0300.1
© 218.0300.2
© 218.0300.3

' 218.0300.4

© 218.0301.1
© 218.0301.2
© 218.0301.3

 218.0301.4

© 218.0302.5
© 218.0302.6
© 218.0302.7

© 218.0302.8

M-PRO SERIE

Preis (€)

3.214,00

3.346,00

3.511,00

3.676,00

2.423,00

2.434,00

2.491,00

2.512,00

2.640,00

2.651,00

2.708,00

2.729,00

3.101,00

3.112,00

3.139,00

3.160,00

Alle Sets mit Qualitatsbrenner, Werkstickleitung, Korbspulenadapter K300 und Druckminderer.

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer

www.lorch.eu 79



MIG-MAG

M-Pro 300 Kofferanlagen

M-Pro CuSi
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Bezeichnung

M-Pro 300 ControlPro Kofferanlage ZW 1 m Set 25/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 1 m,
Set mit Brenner ML 2500, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Kofferanlage ZW 5 m Set 25/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 5 m,
Set mit Brenner ML 2500, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Kofferanlage ZW 10 m Set 25/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 10 m,
Set mit Brenner ML 2500, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Kofferanlage ZW 15 m Set 25/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 15 m,
Set mit Brenner ML 2500, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Kofferanlage ZW 1 m Set 38/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 1 m,
Set mit Brenner ML 3800, 4 m. 4 Rollen-Préazisions-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Kofferanlage ZW 5 m Set 38/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 5 m,
Set mit Brenner ML 3800, 4 m. 4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Kofferanlage ZW 10 m Set 38/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 10 m,
Set mit Brenner ML 3800, 4 m. 4 Rollen-Préazisions-Vorschub.

M-Pro 300 ControlPro Kofferanlage ZW 15 m Set 38/4

MIG-MAG Kofferanlage, fahrbar, Zwischenschlauchpaket 15 m,
Set mit Brenner ML 3800, 4 m. 4 Rollen-Préazisions-Vorschub.

M-Pro 150 CuSi BasicPlus Set 15/3

MIG-Lot Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 1500, 3 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 150 CuSi ControlPro Set 15/3

MIG-L6t Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 1500, 3 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 200 CusSi ControlPro Set 24/3

MIG-L6t Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2400, 3 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 200 CuSi Performance Set 24/3 PM

MIG-L6t Kompaktanlage, fahrbar, 21 Spannungsstufen,
Set mit Powermaster-Brenner ML 2400 PM, 3 m.
4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

Best.-Nr.

 222.0300.2
222.0302.2
222.0304.2
222.0306.2
222.0300.4
222.0302.4
222.0304.4

© 222.0306.4

 218.0150.1
 218.0151.1
 218.0201.1

© 218.0202.5

M-PRO SERIE

Preis (€)

3.503,00

3.635,00

3.800,00

3.965,00

3.581,00

3.713,00

3.878,00

4.043,00

1.815,00

2.032,00

2.395,00

2.826,00

Alle Sets mit Qualitatsbrenner, Werkstuckleitung, Korbspulenadapter K300 und Druckminderer.
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Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer

MIG-MAG

Bezeichnung

Automatik-SchweiBhelm Autoprotect Flex-Pro 8-12
Schutzstufen DIN 8 bis DIN 12. Optimale Sicht und Schutz bei Elektrode,

MIG-MAG und WIG. Sichtfeld mit 44 x 93 mm. LED-Anzeige der eingestellten

Schutzstufen, einfaches Austauschen der Vorsatzscheiben, flexibles Kopf-
band und allerbester Tragekomfort.

Best.-Nr.

 550.5370.0

© 550.5278.0

ZUBEHOR

Preis (€)

195,00

Kopfband mit Montage-Set 35,00
Stirnband Baumwolle (VPE=2) 550.5324.4 7,20
Vorsatzscheiben innen (VPE=5) 550.5258.0 18,50
Vorsatzscheiben auBen (VPE=10) 550.5272.0 26,70
Vorsatzscheiben auBen, extra kratzfest (VPE=10) 550.5273.0 46,90
Frontabdeckung schwarz 550.5374.0 20,40
e~ Automatik-SchweiBhelm RED by Lorch Flex 9-13 550.5330.0 101,00
Schutzstufen DIN 9 bis DIN 13. Optimale Sicht und Schutz bei Elektrode und
MIG-MAG. Sichtfeld mit 40 x 96 mm. Mit Solarpanel und Schleifmodus. :
a Vorsatzscheiben-Set 5+1 550.5330.1 10,20
5 Vorsatzscheiben auBen, 1 Vorsatzscheibe innen. :
MIG-MAG Schutzhandschuhe 535.8210.0 9,80
Aus hochwertigem, robustem Leder. Mit widerstandsfahiger Naht. So muss :
‘ ein SchweiBer-Handschuh sein.
Drahtvorschubrollen
Die Antriebsrollen der Drahtvorschubeinheiten missen jeweils dem verschweiten Draht angepasst werden.
Die Werksausristung entnehmen Sie den technischen Daten.
Vorschubrollen mit 2-Rollen-Drahtvorschub, @ 30 mm
0,6 / 0,8 mm, Stahl/Edelstahl © 620.8700.0 32,00
. 0,8 /1,0 mm, Stahl/Edelstahl © 620.8701.0 32,00
b 4 1,0 / 1,2 mm, Stahl/Edelstahl 620.8710.0 32,00
1,0 /1,2 mm, Aluminium - 620.8710.1 35,00
Vorschubrollen mit 4-Rollen-Drahtvorschub, @ 30 mm
0,6/ 0,8 mm, Stahl/Edelstahi © 620.8940.0 35,00
. 0,8/ 1,0 mm, Stahl/Edelstahl © 620.8709.0 35,00
1,0/ 1,2 mm, Stahl/Edelstahl © 620.8941.0 35,00
1,0 /1,2 mm, Aluminium © 620.8953.0 38,00
Eiitr: S;lg!ige-ﬁ\un;gebtégﬁiz;lAn\agen sind immer 2 Vorschubrollen notwendig. .
Vorschubrollen fir Stahl/Edelstahldréhte, @ 37 mm .
0,6 /0,8 mm, ST TYP 37 SF © 620.8960.0 35,00
0,8/1,0 mm, ST TYP 37 SF © 620.8960.2 35,00
1,0% /1,2 mm, ST TYP 37 SF (*auch fir 0,9 mm Draht einsetzbar) 620.8960.4 35,00
g 1,2/ 1,6 mm, ST TYP 37 SF © 620.8960.6 35,00
Vorschubrollen fur Aluminium und Létdrahte, @ 37 mm
) 0,8 /1,0 mm, AL TYP 37 SF 620.8961.0 38,00
%.4 1,0/1,2 mm, AL TYP 37 SF 620.8961.2 38,00
g 1,2 /1,6 mm, AL TYP 37 SF 620.8961.4 38,00
Vorschubrollen fir Aluminium und Létdrahte, @ 37 mm
1,2/1,6 mm, RTYP 37 SF © 620.8962.0 41,00
1,6 / 2,4 mm, R TYP 37 SF  620.8962.2 41,00
Adapter fur Kleinspulen :
o.l_'} et werdun E1 Giatt s Ditansetick s garantert ainen amerisesiaen | 620-9650.0 22,00
e Drahteinlauf.
Adapter fir Korbspulen K 300 :
Zum Einsatz der Korbspulen in die Drahtrollenaufnahme wird der Korbspu- 551.9020.0 14,00

.ft

lenadapter K300 benétigt.

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer
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MIG-MAG

LORCH MIG-MAG BRENNER.
GASGEKUHLT VON 150 A BIS 320 A.

BRENNER

Die MIG-MAG-Brenner-Serie auf einen Blick

Robust. Die robuste Bauweise mit geschraubten, schlagunempfindlichen Griffschalen,
widerstandfahigem Brennertaster und elastischem Gummiknickschutz am Kugelgelenk
sorgt fUr eine lange Lebensdauer.

Nutzerfreundlich. Die steckbare Gasdlise ermdglicht einen schnellen und einfachen
Wechsel der VerschleiBteile, damit Ihr Brenner stets in einwandfreiem Zustand ist. Die
kostengunstigen und langlebigen VerschleiBteile machen diesen besonders wirtschaftlich.

Zuverlassig. Die isolierte Drahtspirale sorgt flr eine zuverldssige Drahtférderung.

Variabel. Das zugehorige Schlauchpaket ist als 3-m-, 4-m- und 5-m-Variante erhaltlich.

Flexibilitat. Sein hochwertiges Kugelgelenk am Handgriff mit elastischem Gummiknick-
schutz sorgt flr einen optimalen Bewegungsradius beim Brenner. Das leichte und bieg-
same Bikoxkabel ermdglicht flexibles Arbeiten in unterschiedlichen Positionen.

Ergonomie. Die ergonomisch geformte Griffschale sorgt fur optimales Handling und
Balance in allen Positionen. Durch die Softgripeinlage ist eine bequeme Handhabung
garantiert, damit Sie lange ermudungsfrei schweien kénnen.

- Powermaster-Bedienung. In der Powermaster-Variante regeln Sie wichtige Parameter,

wie die Einstellungen Threr SchweiBjobs, direkt am Brenner.

Tiptronic. Mit Tiptronic speichern Sie fur jede Naht die Idealeinstellung in der benétigten
Reihenfolge ab. Uber den Jobspeicher kénnen Sie dann bis zu 100 Arbeitswerte hinterein-
ander abrufen. (Powermaster Ausfihrung)




MIG-MAG BRENNER

MIG-MAG BRENNER

Ausfihrungen

Gasgekuhlt

ML 1500

: ML 2500

Bedienkonzepte . Bedienkonzepte . Bedienkonzept . Bedienkonzepte
« Standard : = Standard : = Standard : = Standard
= Powermaster : = Powermaster : = Powermaster
= SchweiBbereich = SchweiBbereich = SchweiBbereich = SchweiBbereich
bis 180 A © bis230A © bis250 A ¢ bis 320 A
Bedienkonzepte -

Standard Powermaster (PM)

= groBer Bedientaster zum Ein- und Ausschalten
= geeignet fUr 2-Takt- und 4-Takt-Betrieb

= groBer Bedientaster zum Ein- und Ausschalten
= geeignet fur 2-Takt- und 4-Takt-Betrieb

= mit Up-Down-Funktion fur Stromquellen-
Fernregelung

= Digitalanzeige von SchweiBleistung, Materialdicke,
Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Lichtbogen-
langenkorrektur

= Mode-Taste fir Wechsel zwischen den verschie-
denen SchweiBparametern und Auswahl des
SchweiBjobs im Tiptronic-Job-Betrieb

84

Highlights

Powermaster-Bedienung

= Display: Anzeige der aktuellen SchweiBleistung, Materialdicke, Drahtvor-
schubgeschwindigkeit, Dynamik oder Lichtbogenlangenkorrektur (identisch
mit der Digitalanzeige der Stromquelle). Bei aktiviertem Tiptronic-Modus
werden die aktuellen Job-Nummern angezeigt.

= Brennerwippe: Zur Verdnderung der verschiedenen SchweiBparameter.
Im Tiptronic-Modus zum Wechseln der Jobs.

= Modus-Taste: Zum Umschalten der verschiedenen SchweiBparameter.
Im Tiptronic-Modus zur Auswahl des Job-Satzes.

Technische Daten

: ML1S00  : ML2500 i ML2400 : ML3800
Kahlart Gas Gas Gas Gas
Belastung COz2 | Mischgas A 180 | 150 230|200 2501220 320|270
Einschaltdauer (ED) % 60 60 60 60
Draht @ mm 0,6-1,0 0,8-1,.2 0,8-1,2 0,8-16
Griffschalen 112 (PM) 1 112 (PM) 112 (PM)
Schlauchpaketlangen m 314 31415 31415 31415
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MIG-MAG

Bezeichnung

Brenner und Zubehor fur die M- und M-Pro-Serie

Brenner fur M-Pro Performance

Standard-Brenner

Best.-Nr.

BRENNER

Preis (€)

Die Ergonomie, das hochflexible Schlauchpaket, der verschleiBfeste Brennerhals und beste Strom-
Ubertragung ergeben bei diesen Brennern ein optimales SchweiBverhalten und eine Standzeit, die sich

rechnet.

Brenner ML 1500
ML 1500, 3 m lang
ML 1500, 4 m lang

Brenner ML 2500
ML 2500, 3 m lang
ML 2500, 4 m lang
ML 2500, 5 m lang

Brenner ML 2400
ML 2400, 3 m lang
ML 2400, 4 m lang
ML 2400, 5 m lang

Brenner ML 3800
ML 3800, 3 m lang
ML 3800, 4 m lang
ML 3800, 5 m lang

Powermaster-Brenner

© 503.1500.3
' 503.1500.4

© 503.2500.3
£ 503.2500.4
© 503.2500.5

 503.2400.3
 503.2400.4
| 503.2400.5

£ 503.3800.3
© 503.3800.4
 503.3800.5

71,00
82,00

109,00
120,00
151,00

139,00
150,00
181,00

177,00
198,00
241,00

Kein Hin-und-her-Laufen mehr, um Korrekturen an der Maschine vorzunehmen. Ein Fingerdruck am
Brenner gentigt. So steuert man heute den Prozess. Wer einmal so gearbeitet hat, will es niemals

mehr vermissen.

Brenner ML 1500 Powermaster

ML 1500 Powermaster, 3 m lang
ML 1500 Powermaster, 4 m lang

Brenner ML 2400 Powermaster
ML 2400 Powermaster, 3 m lang
ML 2400 Powermaster, 4 m lang
ML 2400 Powermaster, 5 m lang

Brenner ML 3800 Powermaster
ML 3800 Powermaster, 3 m lang
ML 3800 Powermaster, 4 m lang
ML 3800 Powermaster, 5 m lang

Brenner fir M-Pro 150 CuSi und M-Pro 200 CuSi

O
O

Brenner ML 1500 CusSi fur die M-Pro 150 Cusi
Speziell fUr Karosseriearbeiten. Kompakte, handliche Bauweise. 3 m

Brenner ML 2400 CusSi fur die M-Pro 200 Cusi ControlPro
Universalbrenner fur den gesamten Leistungsbereich. 3 m

Brenner ML 2400 CuSi Powermaster M-Pro 200 CuSi
Performance

Universalbrenner fir den gesamten Leistungsbereich. 3 m

© 503.1501.3
© 503.1501.4

© 503.2401.3
© 503.2401.4
© 503.2401.5

© 503.3801.3
© 503.3801.4
| 503.3801.5

- 503.1504.3

 503.2407.3

© 503.2406.3

253,00
264,00

321,00
332,00
363,00

359,00
380,00
423,00

105,00

161,00

343,00

MIG-MAG

L=l

Bezeichnung

MIG-MAG Brennerhalter

Brennerhalter fir die Anlagen der M-Pro Serie. Erhéltlich entweder fur
links- oder rechtsseitige Montage.

Brennerhalter rechts
Brennerhalter links

Brenner-VerschleiBteile-Set fir ML 1500

Die HauptverschleiBteile im Koffer: 3 Gasdisen konisch,
10 Stromdusen 0,8 mm, 10 Haltefedern.
Brenner-VerschleiBteile-Set fiir ML 2500

Die HauptverschleiBteile im Koffer: 3 Gasdusen konisch,
10 Stromdusen 1,0 mm, 10 Haltefedern.
Brenner-VerschleiB3teile-Set fiir ML 2400

Die HauptverschleiBteile im Koffer: 3 Gasdusen konisch,
10 Stromdusen 1,0 mm, 1 Disenstock, 1 Gasverteiler.
Brenner-VerschleiBteile-Set fiir ML 3800

Die HauptverschleiBteile im Koffer: 3 Gasdisen konisch,
10 Stromdusen 1,0 mm, 1 Disenstock, 1 Gasverteiler.

Werkstlckleitungen 25
mit Massezange und Stecker 25 mmz2, 4 m lang, Stecker 13 mm.

Werkstuckleitungen 35
mit Massezange und Stecker 35 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm.

Brenner-Erstausristungsset fir Brenner ML 1500, 4 m

Eine Erstausristung der wichtigsten BrennerverschleiBteile zum glnstigen
Komplettpreis.

Inhalt: 1 Gasduse konisch, 1 Punktgasduse, 5 Stromdisen 0,8 mm,
1 Innenspirale blau 0,6-0,9 mm, 3 Haltefedern, 1 Lorch Trennspray 400 ml.

Brenner-Erstausristungsset fir Brenner ML 2500, 4 m

Eine Erstausristung der wichtigsten BrennerverschleiBteile zum gunstigen
Komplettpreis.

Inhalt: 1 Gasduse konisch, 1 Punktgasduse, 5 Stromdusen 1,0 mm,
1 Innenspirale rot 1,0-1,2 mm, 3 Haltefedern, 1 DUsenstock,
1 Lorch Trennspray 400 ml.

Brenner-Erstausristungsset fiir Brenner ML 2400, 4 m

Eine Erstausristung der wichtigsten BrennerverschleiBteile zum glnstigen
Komplettpreis.

Inhalt: 1 Gasduse konisch, 1 Punktgasduse, 5 Stromdutsen 1,0 mm,
1 Innenspirale rot 1,0-1,2 mm, 1 DUsenstock, 1 Lorch Trennspray 400 ml.

Brenner-Erstausristungsset fir Brenner ML 3800, 4 m

Eine Erstausristung der wichtigsten BrennerverschleiBteile zum gunstigen
Komplettpreis.

Inhalt: 1 Gasduse konisch, 1 Gasduse zylindrisch, 5 Stromdusen 1,0 mm,
1 Dusenstock, 1 Gasverteiler, 1 Innenspirale rot 1,0-1,2 mm,
1 Lorch Trennspray 400 ml.

Lorch Trennspray 400 ml
Bildet in der GasdUse einen dtnnen Schutzfilm, der vor dem Festbrennen

heiBer SchweiBspritzer schitzt. Nur seitlich in die Duse sprihen, niemals von :

vorne. Dies flhrt zum Zusetzen der Gasaustrittséffnungen am Brennerhals.

Best.-Nr.

© 570.8050.0
. 570.8052.0

© 551.1508.0
© 551.2510.0
| 551.2124.0

© 551.2138.0

. 551.0120.0

 551.0130.0

© 551.1021.0

 551.1023.0

© 551.1024.0

| 551.1038.0

© 551.9000.0

ZUBEHOR

Preis (€)

28,00
28,00

48,90

52,20

48,00

75,10

44,00

56,00

27,05

31,00

28,20

46,10

5,30
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MIG-MAG

ZUBEHOR

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)
Umristsatz Aluminium : 551.2014.0 27,00
So risten Sie Ihren Brenner zum VerschweiBen von Aluminiumdraht 1,0
bzw. 1,2 mm um. :
Inhalt: Spezial-Kombi-Seele aus PTFE, mit angeflanschter Messingspirale zur :
Verlangerung der Stromubergangszone im Brennerhals, O-Ring, Spannzange :
_— und Messingstutzrohr. .
Das Set ist fUr Brenner bis 4 m Lange einsetzbar. Wir empfehlen zur
Vermeidung von Drahtstérungen die Verwendung von 1,2 mm Draht
und 3 m-Brenner.
Umrlstsatz Edelstahl, 0,6/0,9 mm 551.2015.0 34,80
So rlsten Sie Ihren Brenner zum VerschweiBen von Edelstahldraht um. :
Inhalt: Spezial-Kombi-Seele aus Kohle/PTFE, mit angeflanschter Messing-
spirale zur Verlangerung der Stromibergangszone im Brennerhals, O-Ring,
Spannzange und Messingstutzrohr.
- Das Set ist fir Brenner bis 5 m Lange einsetzbar.
Umrilistsatz Edelstahl, 1,0/1,2 mm 551.2015.2 26,90
So rusten Sie Ihren Brenner zum VerschweiBen von Edelstahldraht 1,0 :
bzw. 1,2 mm um.
Inhalt: Spezielle Kombi-PA-Seele, mit angeflanschter Messingspirale zur
Verlangerung der Stromibergangszone im Brennerhals, O-Ring, Spannzange :
und Messingstutzrohr. :
Das Set ist fUr Brenner bis 5 m Lange einsetzbar.
Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€) Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)
Innenspiralen Stromdusen fir Brenner
fr ML 1500, ML 2500, ML 2400, ML 3800 g ML 2500, ML 2400
Innenspirale fiir Stahl- : : 0,6 mm, M6, VPE 5 : 535.8106.1 : 7,20
h - BI : :
draht 0,6 - 0,9 mm, Blau : : 0,8 mm, M6, VPE 5 © 535.8106.2 ° 7,20
Fr 3 m Brenner : 535.8300.1 : 6,40 : :
Fir 4 m Brenner © 535.8300.2 : 8,20 1,0 mm, M6, VPE 5 : 535.8106.3 : 7,20
Innenspirale far Stahl- ' 1,2 mm, M6, VPE 5 © 535.8106.4 7,20
draht 1,0 - 1,2 mm, Rot : :
2 : fur Aludraht
Fir 3 m Brenner © 535.8300.3 6,40 : :
: : 1,0 mm, M6, VPE 5 : 535.8106.5 8,70
Fur 4 m Brenner : 535.8300.4 : 8,20 : :
: : 1,2 mm, M6, VPE 5 : 535.8106.6 : 8,70
Fur 5 m Brenner © 535.8300.5 : 9,00 ; ;
Stromdisen
Ersatzbrennerhdlse : : flr Brenner ML 3800
passend fir: : : : :
: : 0,8 mm, M8, VPE 10 : 535.8108.2 : 13,70
ML 1500 : 535.8400.1 : 12,80 : :
: : 1,0 mm, M8, VPE 10 : 535.8108.3 : 13,70
fi ML 2500 © 535.8400.2 25,00 : :
i\ : : 1,2 mm, M8, VPE 10 : 535.8108.4 : 13,70
ML 2400 © 535.8400.3 35,40 N : :
: : far Aludraht
ML 3800 : 535.8400.6 : 45,10 g :
: : 1,0 mm, M8, VPE 10 : 535.8108.5 : 16,70
Stromdusen : :
' far Brenner ML 1500 o2 ATl 1168, WIFE 10 : 535.8108.6 : 16,70
0,6 mm, M6, VPE 5 $ 53581011 6,70
0,8 mm, M6, VPE 5 : 53581012 0 6,70
1,0 mm, M6, VPE 5 535.8101.3 6,70 R Haltefedern
: : S . fir Gasdisen
fir Aludraht B : :
: : Far ML 1500, VPE 10 : 535.8100.9 : 10,20
1,0 mm, M6, VPE 5 : 535.8101.5 : 8,20
: : Fur ML 2500, VPE 10 : . 9
1,2 mm, M6, VPE 5 © 535.8101.6 8,20 : 535.8105.9 : 10,70
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Bezeichnung
Dulsenstécke

Far ML 2400, VPE 2

Fur ML 2500, VPE 2

Fur ML 3800, VPE 2
Gasverteiler

Fur ML 2400, VPE 2
Gasdlsen steckbar, fir
Brenner ML 1500
Gasduse konisch, VPE 3
Gasduse zylindrisch, VPE 3
Punktgasduse, VPE 3
Gasdisen steckbar, flr
Brenner ML 2500
Gasduse konisch, VPE 3
Gasduse zylindrisch, VPE 3
Punktgasduse, VPE 3
Gasdisen steckbar, fir
Brenner ML 2400
Gasduse konisch, VPE 3
Gasduse zylindrisch, VPE 3
Gasdilsen schraubbar,
fur Brenner ML 3800

Gasduse konisch, VPE 2

Gasduse zylindrisch, VPE 2

Spezialzange MIG-MAG

Best.-Nr.

 535.8120.4

. 535.81069 :

. 535.8107.6

53581203 :

.+ 535.8100.1
| 535.8100.2

© 535.8100.3 :

© 535.8105.1

| 535.8105.2

© 535.8105.3 :

. 535.81201 :

© 535.8120.2

| 535.8110.0

| 535.8110.1

Preis (€£)

5,10

4,70

10,70

4,30

9,50

10,60

17,60

11,30

12,80

21,20

13,10

14,30

25,80

25,80

4 Funktionen in einem Werkzeug. Schneiden des Schwei3-
drahts. Reinigen der Schutzgasduse von Spritzern. Abziehen
der Gasduse. Losen der Stromduse.

Fur Brenner ML 1500,
ML 2400

Far Brenner ML 3800,
MW 5500

© 535.8225.1 :

© 535.8226.1 :

25,10

25,10

Bezeichnung

Schwei3draht

Stahl-Draht V

G3Si1, 0,8 mm zum Ver-
schweiBen von unlegiertem
Stahl. Kleinspule D200, 5 kg.

G3Si1, 0,8 mm zum Ver-
schweiBen von unlegiertem

Stahl. Korbspule K300, 15 kg.

G3Si1, 1,0 mm zum Ver-
schweiBen von unlegiertem

Stahl. Korbspule K300, 15 kg.

G3Si1, 1,2 mm zum Ver-
schweifen von unlegiertem
Stahl. Korbpule K300, 15 kg.

Aluminium-Draht V

AIMg5, 1,0 mm zum Ver-
schweiBen von Aluminium.
Kleinspule D200, 2,0 kg.

AIMg5, 1,2 mm zum Ver-
schweiBen von Aluminium.
Kleinspule D200, 2,0 kg.

Edelstahl-Draht v

1.4316, 0,8 mm zum Ver-
schweiBen von Edelstahl

(V2A).

Kleinspule D200, 5,0 kg.

CuSi3-Draht fur verzinkte
Bleche 1)

0,8 mm, Kleinspule D200,
5 kg.

0,8 mm, Korbspule K300,
15 kg.

1,0 mm, Kleinspule D200,
5 kg.

1,0 mm, Korbspule K300,
15 kg.

CuAI8-Draht fur
hochlegierte Bleche v

0,8 mm, Kleinspule D200,
5 kg.

0,8 mm, Korbspule K300,
15 kg.

1,0 mm, Kleinspule D200,
5 kg.

1,0 mm, Korbspule K300,
15 kg.

Best.-Nr.

© 590.0008.1 :

 590.0008.6
 590.0010.4

© 590.0012.4

 590.0410.0

 590.0412.0

© 590.0208.1 :

 590.1008.1 :

£ 590.1008.3 :

' 590.1010.1

£ 500.1010.3 :

£ 590.1108.1

£ 500.1108.3 :

£ 590.1110.1

© 590.1110.3

ZUBEHOR

Preis (€)

28,20

61,40

61,80

58,90

51,80

46,90

136,20

170,40

434,40

163,30

425,80

163,40

417,80

156,70

409,70

1) Preisanpassung bei Rohstoffveranderungen moglich.

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer
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LORCH ARBEITSSCHUTZ

Bezeichnung

Automatik-SchweiBhelm RED by Lorch Flex 9-13

Schutzstufen DIN 9 bis DIN 13. Optimale Sicht und Schutz bei Elektrode und
MIG-MAG. Sichtfeld mit 40 x 96 mm. Mit Solarpanel und Schleifmodus.

Vorsatzscheiben-Set 5+1
5 Vorsatzscheiben auBen, 1 Vorsatzscheibe innen.

Automatik-SchweiBhelm Autoprotect Flex-Pro 8-12
Schutzstufen DIN 8 bis DIN 12. Optimale Sicht und Schutz bei Elektrode,

MIG-MAG und WIG. Sichtfeld mit 44 x 93 mm. LED-Anzeige der eingestellten

Schutzstufen, einfaches Austauschen der Vorsatzscheiben, flexibles Kopf-
band und allerbester Tragekomfort.

Kopfband mit Montage-Set

Stirnband Baumwolle (VPE=2)

Vorsatzscheiben innen (VPE=5)

Vorsatzscheiben auBen (VPE=10)

Vorsatzscheiben auBen, extra kratzfest (VPE=10)

Frontabdeckung schwarz

SchweiBplatz-Ausriistungen

Professionelle SchweiBplatzausriistung mit hochflexiblem SchweiBkabel, Elek- :

trodenhalter und Masseklemme, SchweiBschild EN 166, SchweiBglaser DIN

4646/4647, Drahtblrste und Schlackenhammer.

25 mmz2, Kabel: 4 m Elektrode, 3 m Masse, Stecker 9

25 mmz2, Kabel: 4 m Elektrode, 3 m Masse, Stecker 13

35 mm2, 2 x 4 m, Stecker 13

50 mm2, 2 x 4 m, Stecker 13

SchweiBschild
Handschild EN 166, PE schwarz

10 Vorsatzglaser, 90 x110 mm, klar

5 SchweiBer-Schutzglaser, DIN EN 166/169, 90 x110 mm, Schutzstufe 9

5 SchweiBer-Schutzglaser, DIN EN 166/169, 90 x110 mm, Schutzstufe 10

5 SchweiBer-Schutzglaser, DIN EN 166/169, 90 x110 mm, Schutzstufe 11

SCHWEISSERKLEIDUNG

Best.-Nr.

550.5330.0

 550.5330.1

: 550.5370.0

550.5278.0
550.5324.4
550.5258.0
550.5272.0
550.5273.0

. 550.5374.0

550.5506.0
550.5503.0
550.5504.0
550.5505.0

' 550.5120.0

. 535.8200.1
© 535.8200.2
. 535.8200.3

© 535.8200.4

Preis (£)

101,00

10,20

195,00

35,00

7,20

18,50

26,70

46,90

20,40

87,00

92,00

129,00

147,00

8,50

4,80

11,50

11,50

11,50
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LORCH ARBEITSSCHUTZ

SCHWEISSERKLEIDUNG

LORCH ARBEITSSCHUTZ

SCHWEISSERKLEIDUNG

Lorch SchweiBBerkleidung

Moderner Look, starker Schutz.
Professionelle Arbeitskleidung
in echter Lorch-Qualitat.

= ausgezeichneter Schutz gegen Hitze und
Flammen durch Proban-FR Ausristung

= hoher Tragekomfort durch Spezialgewebe
aus 75% Baumwolle und 25% Polyester

= robuste Qualitat mit ca. 360 g/m?2
Materialstarke SchweiBermantel

In anthrazit/rot.

= extrem widerstandsfahige Spezialnahte Extra tiefe Taschen links
) und rechts mit gendgend
* optimaler UV-Schutz Platz z.B. fur Ihre Draht-

= hervorragende Formbestandigkeit zange.

= brillante Farben
= moderner Schnitt

= viele clevere und natzliche Details

Geprifte Qualitat mit System

DIN EN ISO 11611
7 Schutzkleidung fur SchweiBen
und verwandte Verfahren

DIN EN ISO 11612
Schutzkleidung zum Schutz

\
&!/ gegen Hitze und Flammen
)

DIN EN 61482-1-2 Klasse 1
Kleidung gegen die thermischen
Gefahren eines elektrischen Lichtbogens

Industrie DIN EN ISO 15797
gee‘ﬁe‘ Kleidung fir industrielle Wasch-
Industrial und Ausristungsverfahren

laundering

5-Pocket-SchweiBer-Jeans

In anthrazit.

Kombiniert den Schnitt einer
echten Jeans mit den Schutz-
eigenschaften professioneller
SchweiBerkleidung.

92 www.lorch.eu

Erleben Sie SchweiBerkleidung, die von SchweiBern fir SchweiBer
entwickelt wurde und auch einem professionellen Auftritt Rechnung
tragt. Moderne Schnitte, praktische Detailgestaltung und hoch-
wertige Verarbeitung lassen den SchweiBer von heute seine Arbeit
in einem attraktiven Look verrichten. Profitieren Sie von einer
speziellen Fasermischung mit Proban-FR Ausrtstung und 75 %
Baumwoll-Anteil, die hdchstmogliche Sicherheit mit hervorragender
Formbestandigkeit und maximalem Tragekomfort verbindet.

Die Kombination aus Stehkragen
und SchweiBer-Cap verhindert das
Eindringen von SchweiBspritzern
im Nackenbereich.

Integrierte Brusttasche mit ver-
deckter Offnung zum Schutz gegen
das Eindringen von Spritzern. So
groB, dass auch ein Smartphone
reinpasst.

Praktische Kugelschreibertasche
am linken Armel, mit der Sie Stift
oder anderes Werkzeug mit Halte-
Clip immer griffbereit haben.

Sicherheitsreflektoren beidseitig
vorne und hinten flr bessere
Erkennbarkeit z. B. bei
abendlichem Werksverkehr.

Durchgehend abgedeckte
Druckknopfleiste mit stabilen
Metallknopfen.

Armel sind die beim SchweiBen am
starksten belasteten Stellen, des-
halb genieBen Sie hier doppelten
Schutz durch doppelte Stofflage.

Weitenverstellbarer Armelbund
flr Hitze- und Spritzerschutz.
Zusatzliche Weitenverstellung an
der SchweiBerjacke durch Metall-
Druckkndpfe am Jackenbund.

20200,

Automatik-SchweiBBhelm
RED by Lorch Flex 9-13

= Schutzstufen DIN 9 - 13
= Sichtfeld 40 x 96 mm
= mit Schleifmodus

= mit Solarpaneel @

SchweiBerjacke

In anthrazit/rot.
Mit vorne schlieB3-
barem Stehkragen.

SchweiBerhose

In anthrazit/rot.

Rechts mit groBer Beintasche
mit Seitenfalte, durch Metall-
Druckknopfe verschlieBbar. Am
linken Bein mit praktischer Zoll-
stocktasche.

www.lorch.eu 93



LORCH ARBEITSSCHUTZ SCHWEISSERKLEIDUNG SCHWEISSPLATZ-AUSRUSTUNG LORCH ZUBEHOR

SchweilRers Zubehor Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)

Al A

SchweiBerjacke SchweiBerhose SchweiBBermantel 5-Pocket-SchweiBerjeans

GroBe Best.-Nr. Preis (€)

ElektrodenschweiBkabel mit Elektrodenhalter und Stecker :
25 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm : 551.0220.0

35 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm : 551.0230.0

48,00
65,00
85,00
114,00

50 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm : 551.0240.0

70 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm : 551.0250.0

Werkstlckleitungen mit Massezange und Stecker
25 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm : 551.0120.0

35 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm : 551.0130.0

44,00
56,00
75,00
96,00

50 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm : 551.0140.0

70 mmz2, 4 m lang, Stecker 13 mm : 551.0150.0

SchweiBkabelverlangerungen mit Kabelbuchse und

Kabelstecker
25 mmz2, 3 m lang, Stecker 9 mm : 551.0016.3 : 31,00

GroBe Best.-Nr. Preis (€) GroBe Best.-Nr. Preis (€)

GroBe Best.-Nr. Preis (€)

25 mmz2, 3 m lang, Stecker 13 mm : 551.0025.3 : 35,00

24 913.0182.4 99,00 2 913.0172.4 94,00 24 913.0192.4 99,00 24 913.0162.4 89,00 35 mm?, 5 m lang, Stecker 13 mm | 551.0035.5 : 62,00

48 913.0184.8 99,00 48 913.0174.8 94,00 48 913.0194.8 99,00 48 913.0164.8 89,00 50 i 5 7 g, St 13 i © 551.0050.5 78,00

50 913.0185.0 99,00 50 913.0175.0 94,00 50 913.0195.0 99,00 50 913.0165.0 89,00 95 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm : 551.0095.5 147,00
52 913.0185.2 99,00 52 913.0175.2 94,00 52 913.0195.2 99,00 52 913.0165.2 89,00
54 913.0185.4 99,00 54 913.0175.4 94,00 54 913.0195.4 99,00 54 913.0165.4 89,00 Elektrodenhalter : :

: : ' ‘ : ' : : ! i : ' Elektrodenhalter 200 A : 550.0050.0 : 9,70

56 913.0185.6 99,00 56 913.0175.6 94,00 56 913.0195.6 99,00 56 913.0165.6 89,00 Eloktrodenhalter 300 A ' 550.0051.0 : 11,90

58 913.0185.8 99,00 58 913.0175.8 94,00 58 913.0195.8 99,00 58 913.0165.8 89,00 Elektrodenhalter 600 A © 550.0052.0 : 16,50
60 913.0186.0 99,00 60 913.0176.0 94,00 60 913.0196.0 99,00 60 913.0166.0 89,00 : :
Masseklemme : :

90 913.0189.0 99,00 90 913.0179.0 94,00 90 913.0199.0 99,00 90 913.0169.0 89,00 Masseschnellklemme 200 A, M6 © 550.0102.0 : 5,20

98 913.0189.8 99,00 98 913.0179.8 94,00 98 913.0199.8 99,00 98 913.0169.8 89,00 Masseschnellklemme 400 A, M10 : 550.0103.0 7,30

GroBe 24 (untersetzt); GroBen 48 - 60 (normal); GréBen 90 + 98 (schlank)
SchweiBkabel-Stecker

Kabelstecker 10-25 mmz2, Stecker 9 £65.7310.0 6,30
Kabelstecker 35-50 mm?, Stecker 13 665.7320.0 8,50
Kabelstecker 50-70 mm?, Stecker 13 665.7330.0 10,60

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€) Kabelstecker 70-95 mm?2, Stecker 13 665.7340.0 14,90
SchweiBkabel-Buchsen

MIG-MAG Schutzhandschuhe | 535.8210.0 9,80

Aus hochwertigem, robustem Leder. Mit widerstandsfahiger Naht. So muss
ein SchweiBer-Handschuh sein.

Kabelbuchse 10-25 mm?, Stecker 9 665.7210.0 6,30
Kabelbuchse 35-50 mm?, Stecker 13 665.7220.0 8,50
Kabelbuchse 50-70 mm?, Stecker 13 665.7230.0 10,60

Kabelbuchse 70-95 mm?2, Stecker 13 665.7240.0 14,90
Hochwertiger WIG-Handschuh 2 :

Geschmeidiges Leder flr ein optimales Gefuhl. Leicht. Wer einmal mit ihm
geschweiBt hat, zieht ihn nicht mehr aus.

Spezialzange MIG-MAG

4 Funktionen in einem Werkzeug. Schneiden des SchweiBdrahts. Reinigen der
Schutzgasdise von Spritzern. Abziehen der GasdUse. Lésen der Stromdise.

Fiir Brenner ML 1500, ML 2400 © 535.8225.1 : 25,10

GréBe M 535.8220.0 16,70 Fur Brenner ML 3800, MW 5500 535.8226.1 25,10
GroBe L : 535.8220.1 16,70 Druckminderer Basic Argon/CO5 570.9204.0 49,00
SchweiBer-Cap e
Far zusatzlichen Schutz gegen SchweiBspritzer am Nacken sorgt die Lorch : :
SchweiBer-Cap. : : : =

: : Drahtbirste, 3-reihig 550.5210.0 1,80
GroBe 56 - S L 01301500 8,10 «<
Groe 57/58 - M 913.0152.0 8,10 Drahtbirste VA, 3-reihig 550.5211.0 5,00
GroBe 59/60 - L © 913.0154.0 8,10

GroBe 61/62 - XL 913.0156.0 8,10 / Schlackenhammer, Ganzstahl, 350 g. 550.5200.0 6,90

94 www.lorch.eu Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwert- bzw. Umsatzsteuer www.lorch.eu 95



TECHNISCHE DATEN

SCHWEISSGERATE

TECHNISCHE DATEN

SCHWEISSGERATE

Elektroden-Schweif3en MicorStick 160 / | MicorStick 180 MicorStick 200 X 350 X 350 PST
MicorStick 160 Accu-ready
Accu-ready

Einstellbereich Elektrode 230 V A/V 10-150 10-180 - - -
Einstellbereich Elektrode 400 V AV - - 5-200/ 20,4-28,0 10-350 / 20,4-34,0 10-350 / 20,4-34,0
SchweiBbare Elektroden @ mm 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-5,0 1,5-8,0 1,5-8,0
Einstellbereich WIG 230 V A/V 10-160 3-200 - - -
Einstellbereich WIG 400 V A/V - - 10-200 / 10,4-18 10-350 / 10,4-24,0 10-350 / 10,4-24,0
Einstellung Stufen stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Leerlaufspannung \ max 113 max 113 max. 113 max. 113 max. 113
Einschaltdauer (Elektrode)
SchweiBstrom bei 100% ED (40)°C A 110 120 115 230 230
SchweiBstrom bei 60% ED (40)°C A 120 150 150 280 280

ED bei max. Strom (40)°C % 30 25 30 35 35

Netz

Netzspannung \ 1~230 1~230 3~400 3~400 3~400
Netzfrequenz Hz 50/ 60 50 / 60 50/ 60 50 / 60 50/ 60
Netzabsicherung 230 V / 400 V (trage/C) AJtr 16 16 16 25 25
Aufnahmeleistung S1 (100%) KVA/tr 2,3 3,3 3,3 11,1 11,1
Aufnahmeleistung S1 (bei max. 12) KVA/tr 3,5 53 53 19,1 19,1
Netzstromaufnahme (100%) A 10,1 14,3 4,7 16,0 16,0
Netzstromaufnahme (bei max. 12) A 15 23 7,7 27,5 27,5

cos phi. bei 12 max. | 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99
Netzanschlussleitung mm2 3x2,5 3x2,5 3x2,5 4x2,5 4x2,5
Netzstecker (230 / 400 V) Schuko Schuko CEE 16 CEE 32 CEE 32

Gerat

Schutzart (IEC 529) P 23S 23S 23S 34S 34S
Isolierstoffklasse F F F F F

Kuhlart F F F F F
Gerausch-Emission (EN 60974-1) dB(a) <70 <70 <70 <70 <70

Norm EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1
Kennzeichnung CE, S CE, S CE, S CE, S CE, S

MaBe & Gewicht

MaBe ca. (LxBxH) mm 360x130x215 360x130x215 360x130x215 515x185x400 515x185x400
Gewicht kg 4,9 5,8 6,3 18,6 20,2
Technische Ausstattung

SchweiBstrom DC / AC X/ - X/ - X /- X/ - X/ -
Kupferwicklung X X X X X
Invertertechnik X X X X X

Fernregelbar - als RC-Variante als RC-Variante X X

Hotstart / Arc Force / Anti Stick X/ X /X X/ X/X X/ X /X X/ X/X X/ X /X
Zundung: Kontakt / Hochfrequenz X/ - X/ - X/ - X/ - X/ -
Gasmanagement - - - - -

2-Takt / 4-Takt - - - - -

Up-Slope / Down-Slope - - - - -

2. Programmstrom / Endkraterstrom - - - - -
MIG-MAG-SchweifRen M 222 M 242 M 304 M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300

; . 25-170 / 25-210/ 30-250 / 30-300 /

SchweiBbereich AN 25 - 210 30 - 230 30 - 290 15,3-22,5 15,3-24,5 15,5-26,5 15,5-29,0
max. Leerlaufspannung vV 14,7 - 36,9 16,8 - 32,6 16,3 - 37,2 16,3 - 37,3 14,4 - 39,6 16,3 - 35,1 16,3 - 40,2
Spannungseinstellung Stufen 6 7 12 6 12 12 /21Y) 12 /214
ED bei max. Strom (25/40 °C) % 25 /15 30/20 30/20 25/15 25/15 35/25 35/25
SchweiBstrom 100% ED (25/40 °C) A 105/85 140/115 160/135 90/70 90/75 185/150 205/170
SchweiBbare Dréhte Stahl @ mm 06-1,0 0,6-1,0 06-1,2 0,6-0,8 06-1,0 06-1,0 06-1,2
SchweiBbare Drahte Alu @ mm 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Drahtférdergeschwindigkeit m/min 1-23 1-23 1-25 0,5-25 0,5-25 0,5-25 0,5-25
Netzspannung \ 1~230 / 2~400 | 3~400 3~400 1~230/2~400 1~230/2~400 3~400 3~400
Netzfrequenz Hz 50 / 60 50/ 60 50/ 60 50 / 60 50/ 60 50 / 60 50 / 60
Netzabsicherung (trage/C) A/tr 16 16 16 16 16 16 16

max Aufnahmeleistung S1 (400 V) kVA/tr 5 - - 6,7 9,0 9,8 13,4
Aufnahmeleistung S1 100% (400 V) KVA/tr 1,8 2,3 2,8 2,1 2,3 3,7 4,5

Max. Netzstromaufnahme (230 V) A 21,6 - - 23,4 26,4 - -

Max. Netzstromaufnahme (400 V) A 16 9,8 15,6 16,8 22,5 14,2 19,3
Stromaufnahme I1 100% (400 V) A 4,4 4,3 4,1 5,3 5,7 5,3 6,5
cos phi. bei 12 max. | 0,89 (210A) 0,89 (230A) 0,89 (290A) 0,89 0,89 0,89 0,89
Schutzart (IEC 529) P 23S 23S 23S 23S 23S 23S 23S
Isolierstoffklasse F F F F F F F H

Kuhlart F F F F F F F F
Gerauschemission dB(A) <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70
Norm EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974 - 1 EN 60974 - 1 EN 60974 - 1 EN 60974 - 1
Kennzeichnung CE, S CE, S CE, S CE; S CE; S CE; S CE; S
MaBe Stromquelle (LxBxH) mm 870x390x610 870x390x610 870x390x610 880x400x755 880x400x755 880x400x755 880x400x755
Gewicht Stromquelle kg 55 57 67 65 69 72 81
Vorschubeinheit Rollen 2 2 4 2 2/ 4) 2/4) 2/4)
Eingerichteter Drahtdurchmesser mm 0,8/1,0 0,8/1,0 0,8/1,0 0,8% 0,8%) 0,8%) 1,0%)
Umpolung - - - Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage

Y1In der Performance-Version. 2 2-Rollen bei BasisPlus-Version, 4-Rollen bei ControlPro- u. Performance-Version. 3 Auslieferung evtl. abweichend, da abhanig vom Brennertyp
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WIG-Schwei3en Handy TIG 180 DC MicorTIG 200 DC HandyTIG 180 AC/DC HandyTIG 200 AC/DC
BasicPlus / ControlPro ControlPro ControlPro

Einstellbereich Elektrode 230 V A/V 5-150 / 20,2-26,0 10-180 / 20,4-27,2 10-150 / 20,4-26,0 10-170 / 20,4-26,8
Einstellbereich Elektrode 400 V A/V - - - -
SchweiBbare Elektroden @ mm 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-4,0
Einstellbereich WIG 230 V A/V 5-180 / 10,2-17,2 3-200/10,1-18,0 3-180/10,1-17,2 3-200 /10,1-18,0
Einstellbereich WIG 400 V A/V - - - -

Einstellung Stufen stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Leerlaufspannung \ max. 85 max. 113 max. 113 max. 113
Einschaltdauer (WIG)
SchweiBstrom bei 100% ED (40)°C A 130 140 130 160
SchweiBstrom bei 60% ED (40)°C A 150 150 150 180

ED bei max. Strom (40)°C % 30 25 35 45

Netz

Netzspannung Vv 1~230 1~230 1~230 1~230

Netzfrequenz Hz 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60
Netzabsicherung 230/400 V (trage/C) A/tr 16 16 16 16
Aufnahmeleistung S1 (100%) kVA/tr 3,3 2,6 3,5 3,5
Aufnahmeleistung S1 (bei max. 12) kVA/tr 51 4,3 6,2 5,5
Netzstromaufnahme (100%) A 14,2 11,5 15,0 15,9
Netzstromaufnahme (bei max. 12) A 22,3 18,6 23,1 24,1
cos phi. bei 12 max. | 0,99 0,99 0,97 0,99
Netzanschlussleitung mm?2 3x2,5 3%x2,5 3x2,5 3x2,5

Netzstecker (230/400 V) Schuko Schuko Schuko Schuko
Gerat
Schutzart (IEC 529) P 23S 23S 23S 23S
Isolierstoffklasse F F F F

Kuhlart F F F F
Gerausch-Emission (EN 60974-1) dB(a) <70 <70 <70 <70

Norm EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1
Kennzeichnung CE, S CE, S CE, S CE, S

MaBe & Gewicht

MaBe ca. (LxBxH) | mm | 337x130x211 | 360x130x215 | 480x185x326 | 480x185x326 |
Gewicht | kg 16,5 16,8 13,3 |13,4 |
Technische Ausstattung
SchweiBstrom DC / AC X/ - X/ - X/ X X /X
Kupferwicklung X X X X

Invertertechnik X X X X

Fernregelbar X X X X

Hotstart / Arc Force / Anti Stick X/ X/X X/ X /X X/ X /X X/ X/X

Zundung: Kontakt / Hochfrequenz X /X X /X X/ X X /X
Gasmanagement X X X X
2-Takt / 4-Takt X/ X X /X X/ X X /X

Up-Slope / Down-Slope X /X X /X X /X X /X
2. Programmstrom / Endkraterstrom X/ X X/ X X/ X X/ X

MIG-L6ten und M-Pro 150 M-Pro 200

MIG-MAG-SchweiBen cust cust

. : 15-150 / 15-200 /

SchweiBbereich AN 14,8215 14,8-24,0

max. Leerlaufspannung V 14,4 - 26,9 14,4 - 35,8
Spannungseinstellung Stufen 7 12 /214

ED bei max. Strom (25/40 °C) % 60/40 30/20
SchweiBstrom 100%ED (25/40 °C) A 120/100 125/100
SchweiBbare Drahte Stahl @ mm 0,6-0,8 0,6-1,0
SchweiBbare Dréhte Alu @ mm 0,8-1,0 0,8-1,2

Drahtférdergeschwindigkeit m/min 0,5-25 0,5-25

Netzspannung \ 3~400 3~400

Netzfrequenz Hz 50 / 60 50/ 60

Netzabsicherung (trage/C) A/tr 16 16

max Aufnahmeleistung S1 (400 V) kVA/tr 4,5 7,6
Aufnahmeleistung S1 100% (400 V) kVA/tr 3,0 3,5

Max. Netzstromaufnahme (230 V) A - -

Max. Netzstromaufnahme (400 V) A 6,5 11,0
Stromaufnahme 11 100% (400 V) A 4,3 5,0
cos phi. bei 12 max. | 0,89 0,89
Schutzart (IEC 529) P 23S 23S Dieses Buch richtet sich
Isolierstoffklasse F F F an Gewerbetreibende.
Kuhlart F F F Alle Preise verstehen sich zuzlglich
Gerauschemission dB(A) <70 <70 der gesetzlich vorgeschriebenen
Norm EN 60974 - 1 EN 60974 - 1 Mehrwertsteuer.
Kennzeichnung CE; S CE; S Preisstand: 01. Médrz 2019
MaBg Stromquelle (LxBxH) mm 880x400x755 880x400x755 Druckstand: Januar 2019
Gewicht Stromquelle kg 66 68 . .
Vorschubeinheit Rollen 2/4) 4 Technische Anderungen,
Eingerichteter Drahtdurchmesser mm 0,8%) 0,8%) Pre|sanduerungen, Irrtumer
Umpolung Auf Anfrage Auf Anfrage und Veranderungen bei den

Abbildungen behalten wir uns vor.
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INDUSTRIEPROGRAMM

Weiter geht es im Lorch Industrieprogramm.

50% all unserer Anlagen gehen in die Industrie. Sie unterscheiden sich von den in diesem Buch
gezeigten hochprofessionellen Werkstatt- und Montageanlagen in einem: Sie werden genau auf
ihre Aufgabe hin gebaut. Serien, Schichten, Wiederholgenauigkeit, Bedienung in Suaheli oder
mehr. Sie werden bestellt wie MaBanzlge. Unsere S, die Pulsanlage schlechthin, sie besitzt den
SpeedPulse-XT, und ist damit bis zu 48% schneller als mit dem Standard-Pulsprozess. Uber-
ragend auch die P, mit dem neuen SpeedArc macht sie das MIG-MAG-SchweiBen um ca. 30%
schneller. Der MIG-MAG Allrounder MicorMIG Uberzeugt mit der MicorBoost-Invertertechnologie
bei jedem Einsatz. Und fur WIG: die V und die T. Beide nur genial. Alle sind schweiBtechnisch
das Nonplusultra und eignen sich perfekt auch zur Automatisierung - mit dem Roboter oder
dem Lorch Automatisierungsprogramm fUr kleine und mittlere Serien. Sollten Sie diese Themen
interessieren, rufen Sie uns an, oder wenden Sie sich an Ihren Fachhandler. Vielen Dank ftr Ihr
Interesse. Mehr unter: www.lorch.eu
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